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1 AZT - Uvodni slovo

1.1 Predmluva k dvodnimu slovu

Systém vypoctu lakovani AZT je vypocetni pomUcka, pomoci které Ize na zakladé vnéjsich povrchu dild
vozidla stanovit hodnoty doby lakovani a nadkladl na materidl specifické pro jednotlivé opravy a modely,

a to bez ohledu na vyrobce vozidla a laku.

Zakladem tohoto systému vypoctu lakovani jsou bézné materidly a metody pouzivané v soucasné dobé
pro opravy laku. Pravidelné se pridavaji nové modely vozidel a aktualizuji se odpovidajici hodnoty. Nové

materidly a metody jsou prezkoumavany a zohledfiovany podle jejich vyznamu na trhu.

UZivatel tohoto systému obdrzi:

vSechny potiebné informace o pracovni dobé a uvedenych vydajich snadno a rychle

- vypocet hodnot pro osobni vozidla, terénni vozidla a modely dopravnich vozidel, které jsou
zaznamenany v systému

- dobu lakovani v hodinach podle rozsahu pfislusné opravy
- soucCasné aktualné platné naklady na natérové hmoty v pfislusné mistni méné
- konkrétni hodnoty vypoctu pro

- standardni sekéni lakovani v zavislosti na typu vozidla (osobni vozidla, terénni vozidla, dopravni
vozidla)

- vnéjsi Casti karosérie (zony) rozdélené na karosérii a pridavna zafizeni

- plastové a kovové Casti
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1.2 Informace o obsahu

VSechny pracovni ¢asy systému vypoctu lakovani AZT vychazeji z primérnych hodnot ¢asovych studii,
které spole¢nost AZT stanovila podle metod REFA a vyhodnotila je podle fazi opravy. Vychozim bodem
pracovnich casli uvedenych v opravé laku AZT je lakovatelny povrch (viz kapitola 2.1). Informace o
pracovni dobé obsazené v systému vypoctu lakovani AZT zahrnuji vSechny bézné se vyskytujici procesy

lakovani, které zajistuji bezchybny vysledny lak.

Druh a mnoistvi potfebného materialu a pomocnych materidlt se urcuje na zakladé studii oprav podle
stupné opravy a podkladu a vypocitava se konkrétné podle plochy pro kazdy jednotlivy pfipad. Index AZT
100 predstavuje pozadované naklady na material vyjadfené v mistni méné. Zobrazuje primér prodejnich
cen pro jednotlivé zemé, vypocitany pro dilny, pokud jde o materidly a pomocné materidly od rdznych
vyrobc(, které jsou zahrnuty v ndkupnim kosiku (viz kapitola 3.3 a kapitola 4.4) podle ceniku (bez DPH),
bez zvyseni nebo sniZeni (napf. slev). Tuto indexovanou hodnotu mlzZe uZivatel v ptipadé potieby

specialné upravit (viz kapitola 2.11).
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1.3 Ceny lakd a pomocnych materiald pro vypocet indexu 100

Index AZT 100 se pocita v mistni méné a predstavuje naklady na materialy potfebné k lakovani vozidla.
Odrazi priimér cen material a pomocnych materiald rliznych vyrobc( pro jednotlivé zemé obsaZenych v

definovaném nakupnim kosiku a vypoctenych pro dilny.

Pro stanoveni priimérnych cen spole¢nost AZT vyzaduje pravidelné dodavani aktudlnich cen materiala a

pomocnych materiall ve formé cenikll podle niZze uvedenych poZadavkd.

V zasadeé Ize uvaZovat pouze o vyrobcich opravnych lak(, ktefi nabizeji cely sortiment vyrobkl pro vysoce
kvalitni lakovani vozidel. Materialy pro lakovani nakladnich vozidel nebo materialy v tzv. pomijivé kvalité

tyto pozadavky nesplnuji.

Spole¢nost AZT vyzaduje pro vSechny zemé, v nichZ se pouzivd systém vypoctu lakovani AZT, ceny
material( a pomocnych materialli vypoctené pro dilny v danych zemich, bez ohledu na jednotliva zvyseni

a snizeni cen, jako jsou napfiklad slevy.

Spolecnost AZT kontaktuje vyrobce opravnych lakli nejméné jednou za Sest mésicl, aby ziskala aktudlni

informace o cenach ve vyse poZadovaném rozsahu.
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2 Lakovaci systém AZT

2.1 Dodaci stav karoserie z hlediska laku

Vychozim bodem doporuéenych ¢asli uvedenych v opravé laku AZT je lakovatelny povrch. K tomu dochazi,

kdyz:

1. Plochy a dily zpracované profesionalnim karosafem byly srovnany nebo svareny podle pozadavki
na spravny obrys a hrany. To lze v pripadé potfeby provést dodateénou odbornou aplikaci
soucasnych nejmodernéjSich vyplfiovych smési pro karosérie. Povrchy musi byt nakonec
zpracovany vhodnymi nastroji (bez uhlovych brusek), aby lakyrnik mohl pfistoupit k prvnimu kroku
(brouseni pripadnych prechodd nahodnymi orbitdlnimi nebo obéZznymi bruskami a napftiklad

brusivem o zrnitosti P120).

2. Lakyrnik pracujici na vozidle dokoncil plochy zpracované podle bodu 1 v maximalné tfech fazich,
napfr.
polyesterové plnivo, jemné plnivo, brusné plnivo
nebo polyesterové plnivo, polyesterové plnivo ve spreji, brusné plnivo

nebo polyesterové plnivo, polyesterové plnivo ve spreji, brusné pinivo.
Takto definovany dodaci stav karoserie z hlediska laku znamen4, Ze opravovana mista jsou pracovnikem
karosarny pripravena tak, aby lakyrnik mohl dosahnout konecné struktury a tvaru povrchu pouZzitim

postupl uvedenych v bodé 2.

Udaje o pracovni dobé uvedené ve vypoctu lakovani AZT zohledriuji véechny obecné probihajici procesy

lakovani, které zajistuji bezchybny vysledny lak.
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2.2 Lakovani kovovych a plastovych dild

Specialni vysetfovani v lakovani plastovych dil( vedla k vypodtlim, které se lisily od hodnot pro kovové

dily.

Vzhledem k tomu, Ze se pro plast pouzivaji vlastni lakovaci faze, pracovni ndplné a dalsi lakovaci materialy,

byly vymezeny ndsledujici oblasti:

e Kapitola 3: Lakovani kovovych dilG

e Kapitola 4: Lakovani plastovych dili

V tabulkach pro jednotlivé typy vozidel jsou polozky pro lakovani uvedeny takto:

e predni, stfedni a zadni dily z kovu
e sek¢ni lakovani kovovych dil(

e standardné lakované plastové dily

Je tfeba poznamenat, Ze plastové dily nejsou zahrnuty mezi polozky sekéniho lakovani!

2.3 Systémy bezbarvych natéri odolnych proti poskrabani

Rozsahlé casové a materialové studie systému bezbarvych natér odolnych proti poskrabani ukazaly, Ze
od zavedeni brusnych nastroji a materialQ, které byly optimalizovany i pro bezbarvé natéry odolné proti
poskrabani, a za predpokladu, Ze pracovnik dodrzuje pfislusné pokyny pro aplikaci, lze veskeré brusné
prace, které je tfeba provést, provadét bez problému. Informace poskytnuté vyrobci natérovych hmot

a/nebo vozidel pomahaji uzivateldm urcit nejvhodnéjsi metodu zpracovani, a tedy i pouzité materialy.

Strana | 8
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U vozidel opattenych bezbarvymi laky odolnymi proti poskrabani lze pro kazdou vodorovnou soucast
(napf. kapota, stfecha, viko zavazadlového prostoru) pocitat s 0,3 h navic a pro svislé soucasti (napf.
blatnik, dvefe) s 0,1 h navic kvili mirné vyssim vydajim na brouseni a leSténi v ptipadé opravy laku.
Odpovidajici pausalni poplatek se neposkytuje. Pfipadné naklady na materialy, které jsou v jednotlivych

pfipadech skutecné vyrazné vyssi, Ize zohlednit a Uctovat Upravou materidlového indexu AZT.
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2.4 Priprava na lakovani

zpUsob lakovani

Jednovrstvé pevné/metalické
1

Dvouvrstvé pevny / metalické / s vice efekty
1

| 1 | |
material pro hlavni préci kovovy dil(y) plastovy dil(y) kovovy dil(y) plastovy dil(y)
faze lakovani — v | —KiNG, k3| — KIR K2 | — v | —KING, K3 — KIR K2 | borlové
=23 vnitini ¢ast Y 2 L) vnitini ¢ast L 2 oprava
hlavni ¢innosti pfi lakovani
vozidla hod. €/£/8 | | [hod. €/£/S hod. €/£/8 hod. €/£/$ hod. €/£/$ hod. €/£/§ hod. €/£/5 | | |hod. €/£/S hod. €/£/$
bez predlakovani 1.3 0.4 1.3 0.4 17 0.7 1.7 0.7 0.5
vozidla | | hod. €/£/5 hod. €//5 | | |hod. €/£/S hod. €/£/$ | | hod. €/£/S | | hod. €/£/$
s predlakovénim 1.5 1.5 0.6 21 2.1 1.1
pouze demontované hod. €/£/5 | | _[hod. €/%/S hod. €/£/$ _* hod. €/£/§ hod. €/£/$ hod. €/£/$ hod. €/£/$ hod. €/£/$
(montazni) dily 0.3 0.3 0.6 0.3 0.5 0.5 0.8 0.5
kompozitni ¢innosti pfi lakovéni | -\
pro jiny material / bodovou opravu E
tj. pro kovové - dodate&né i plastové dily KIN/G, K3 | K1R, K2 KIN/G, K3 K1R bodova
nebo pro plastové - dodatecné i kovové dily I, v I, vnitini ¢ast] I, v - oprava
nebo pro demontované (montazni) dily hod. €/£/$ hod. €/£/$ hod. €/£/$ hod. €/£/$ hod. €/£/$
dodatec¢né bodova oprava 0.6 0.3 0.8 05 05
[ ] | — i
pfipadné dodateéné pro hlavni ¢innost
michani laku pomoci michaciho zatizeni fccaf ol SR L..4] hod. A% hod- R
P 0.2 - 03 < 03 -
lak na vodni bazi lak na vodni bazi
kb seni b | [hod. €75 | hod. €875 hod. €/£/5
vzorek barvy a uréeni barvy 0.2 03 03
. hod. €/£/$ hod. €/£/$
dvoub lak
voubarevny la 0.1 01
- . . hod. €/£/$ hod. €/£/$
ki lastového dil == -
maskovani plastoveno ailu 0‘2 0.2
Vv hod. €/£/$ hod. €/£/$ hod. €/£/$
Celkovd cdstka — — —
+doba povrchové dpravynajednu | hod. €/£/$
bodovou opravu 0.9

Obradzek 1: Priprava na lakovdni.
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Strana | 10



Allianz ()
Lakovaci system AZT

Prehled a vysvétleni poufZiti pfipravnych ¢asd naleznete v tabulce ,,Pfiprava na lakovani.

Veskeré Udaje o Casech lakovani a nakladech na lakovani, které jsou v nich uvedeny, se zaznamenavaji
jednou za zakazku podle postupu lakovani.

Nasledujici Cinnosti jsou klicové pro vypocet spravného Casu souvisejiciho se zakazkou a souvisejicich

nakladi:

1. Jaky typ laku je pouzit
- 1-vrstvy pevny / metalicky / s vice efekt
nebo
- 2-vrstvy pevny / metalicky / s vice efekty
nebo
- Vicevrstvy

2. Jaky material se zpracovava
- Kovové dily
nebo
- Plastové dily

3. Které faze lakovani se pouziji
- Faze lakovani pro kovové dily I, lll, IV nebo Il
nebo
- Faze lakovani pro plastové dily K1N, KIG, K3 nebo K1R, K2

4. Proces lakovani
- navozidle bez predlakovani
nebo
- navozidle s predlakovanim
nebo
- pouze na demontovanych montaznich dilech

Postup lakovani pro lakovani na vozidle s pfedlakovanim ve fazich lakovani
|
nebo KI1R, K1N, K1G,
predlakovani jednoho nebo vice dilil v demontovaném stavu uvniti nebo v zahybech a
také po Upravé, montazi nebo svarovani

- Kompletni lakovani exteriéru
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5. Jaké dalsSi materidly se lakuji
- pro kov - dodatecné i plastové dily
nebo
- pro plast - dodatec¢né i kovové dily

6. Jaké jsou dalsi poloZky pro pFipravu
- Michani laku pomoci michaciho zafizeni
- Vzorek barvy a konecné uréeni barvy
- dvoubarevny lak

Kritéria pro poutziti dalSich pfipravnych polozZek:
- Michani laku pomoci michaciho zafizeni:
Barevny odstin Ize namichat podle Cisla barvy nebo podle stanoveného ¢i zméreného
barevného odstinu pomoci michaciho systému vyrobce laku. Tato polozka tedy zahrnuje
dodatecné vydaje lakyrnika, pokud se nepouzije hotovy lak.

- Vzorek barvy a kone¢né uréeni barvy
Barevny ton lze zjistit bud podle Cisla barvy ve vozidle nebo v servisni dokumentaci, nebo
pomoci barevnych ¢ipl od vyrobce laku nebo pomoci digitdlniho pfistroje pro méreni
barevného ténu. Na dany podklad (svétle, stfedné, tmavé Sedy) se nanesou az tfi vrstvy
barvy s vybranym barevnym ténem. Zda pouzit samostfikové vrstvy barev se lakyrnik
rozhodne na zdkladé porovnani barev a vysledného laku, ptipadné pro ténovani
barevného ténu.

- dvoubarevny lak
PouZiva se pro plochy, které je tfeba nalakovat jinou barvou. Kontrastni plochy v matné
cerné barvé na vnéjsim a/nebo vnitfnim povrchu dill karoserie nepredstavuji v tomto
smyslu dvoubarevny lak.

Poznamka: Cas zpracovéni (¢as spojeny s objednavkou a naklady souvisejici s pouzitymi materialy)
zahrnuje vechny procesy/procedury potfebné k aplikaci laku. Casova ndro¢nost zakazky a také
pausalni naklady na material neovliviiuji ani dobu lakovani v zavislosti na plose, ani lak v zavislosti

na plose.
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2.4.1 Postup pripravy na lakovani

1: Pokud jsou lakovany pouze kovové dily NEBO pouze plastové dily, viz ¢ast ,Hlavni ¢innost” v tabulce,

kde jsou uvedeny pfislusné udaje.

Priklad a) V tabulce se objevuje pro:

Objednavka zahrnuje pouze kovové dily ve
fazi lakovani 1l
na vozidle bez predlakovani

Priklad b) V tabulce se objevuje pro:

Objednavka se vztahuje pouze na plastové
dily karoserie ve fazi lakovani KIN
na vozidle s pfedlakovanim

™

mezi ,hlavni ¢innosti“ a ,,kompozitni ¢innosti“.

Pfi uréovani ptislusnych udajli postupujte podle nasledujicich dvou pravidel:

1-vrstvy 2-vrstvy

1,3

hod.

€/£/S

XX.XX

1-vrstvy 2-vrstvy

1,5

hod.

€/£/S

XX.XX

hod. €/€/S

1,7 XX. XX
hod. €/£/$
2,1 XX. XX

Pokud se vSak ma lakovat kovovy dil / kovové dily A plastovy dil / plastové dily, je tfeba rozliSovat

Pravidlo 1: Pfiprava, kterd vyZaduje nejvice €asu pti konkrétni ¢innosti lakovani, je klasifikovana jako

»hlavni ¢innost”, zatimco pro alternativni material (kov nebo plast) je ptislusna ¢innost hodnocena jako

»ykompozitni ¢innost”.

Priklad c) Objevuje se v tabulce pro:

Kovové dily ve fazi lakovani llI
na vozidle bez predlakovani

a

Plastova ¢4st karosérie

ve fazi lakovani K1IN

na vozidle s predlakovanim

1-vrstvy 2-vrstvy

hod. €/£

1 XX

hod. €/£/S

1,5 XX.XX
+

hod. €/£

1 XX

hod. €/£€/S

2,1 XX. XX
+
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Kompozitni ¢innost ve fazi lakovani lll

hod.

0,6

€/£/S

XX. XX

hod.

0,8

€/£/5

XX. XX
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Priklad d) Objevuje se v tabulce pro:

Kovové ¢asti ve fazi lakovani |
na vozidle s predlakovanim
a

Plastova ¢ast karosérie
ve fazi lakovani K1R
na vozidle bez predlakovani

Kompozitni ¢innost ve fazi lakovani K1R

1-vrstvy 2-vrstvy

hod. €/£€/S
1,5 XX. XX
+
hod. €/£
0 XX
hod. €/£/S
0,3 XX. XX

hod. €/£/S
2,1 XX. XX
+
hod. €/£
0 XX
hod. €/£€/S
0,5 XX. XX

Pravidlo 2: U soubéznych pripravkd je kovovy dily / kovové dily vidy hodnocen jako hlavni ¢innost, zatimco

prislusna ¢innost, zahrnuijici plastovy dil / plastové dily je hodnocena jako kompozitni ¢innost.

Priklad e) V tabulce se objevuje pro:

Kovové dily ve fazi lakovani lll
na vozidle bez pfedlakovani
a

Plastova ¢ast karosérie
ve fazi lakovani K3
na vozidle bez predlakovani

Kompozitni ¢innost ve fazi lakovani K3

1-vrstvy 2-vrstvy

hod. €/£/S

1,3 XX. XX
+

hod. €/£

1 XX

hod. €/£/S

0,6 XX. XX

hod. €/£/S

1,7 XX. XX
+

hod. €/£

1 XX

hod. €/£/S

0,8 XX. XX

Poznamka: Ceny v systému vypoctu lakovadni AZT jsou priibéZné aktualizovdny, a proto se nezobrazuji v

popisu systému AZT.
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Lakovaci systéem AZT

2.5 Typy lak( a procesy lakovani

Casova naroénost a naklady na materidly pro lakovaci ¢&innosti jsou uvedeny pro dvé skupiny lakovéni.
Jednovrstvé pevné/metalické

Zplsob jednovrstvého pevného / metalického lakovani se tyka vrchnich barev 2C pro jednovrstvy lak.

Dvouvrstvé pevny / metalické / s vice efekty

Dvouvrstvy pevny / metalicky / s vice efekty zpUsob lakovani znamena lakovani pevnym, metalickym nebo
jinym zakladnim natérem s vice efekty, ktery je nasledné prekryt bezbarvym natérem 2C.

PouZzivaji se lakovaci systémy, které jsou v souladu s legislativou EU a sou¢asnym stavem techniky (napf.
VOCQ):

- napt. lak na vodni bazi

- systémy na opravy laku s vysokym obsahem pevnych latek a snizenym obsahem rozpoustédel

Pokud je lakovani provadéno vicevrstvym lakem a/nebo tfivrstvym nebo ¢tyfvrstvym natérem, plati nize
uvedenad tabulka a pfislusné Gdaje

- Proces lakovani
- Zpuisob lakovani

Ize pouZit pro vypocet.
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Lakovaci system AZT

Allianz ()

2.5.1 proces dvouvrstvého lakovani
e Struktura laku T P
aq Z| . L, Doporuceni pr
Proces lakovani pusc'ob' (jako obvykle aZ po Poznamky Vypocet opo uce. 7 o vypocet’ca}su a
lakovani 0 materialu pro lakovani
vrchni vrstvu)
lakovani s mokré v zakladni natér lakovani (po dilech) Dvouvrstvy natér, faze lakovani
mineralnim mokrém 1-IV
efektem G 3 ’ v 7 e . ” a
Bezbarvy lak 2C | mokré v mokrém + pfipadné prolinani sousedni | Dvouvrstvy, povrchovy lak
dild
+ pfiprava na lakovani Dvouvrstvy natér, faze lakovani
-1V
laky s vice efekty, napf. - bez pfiplatku za material Jiz zahrnuto v pfislusném
mineralni, slidové, obrazku materidlu!*
perletové, xiralické nebo
jiné interferenc¢ni
pigmenty
1 Anotace:

Informace o zahrnuti viceti¢elovych pigmentut do vypoctu hodnot materidlového indexu AZT se v soucasné dobé nevztahuiji na nasledujici zemé

(1SO 3166 Alfa 2):
AU, BA, CH, CZ, GB, GR, HR, HU, IE, IN, PL, RS, SK, SL, TR, ZA.
To plati i pro niZe popsané tfivrstvé a Ctyfvrstvé lakovani.
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Lakovaci system AZT

2.5.2 Proces trivrstvého lakovani

Allianz ()

Zpuisob

Struktura laku

Doporuceni pro vypocet ¢asu

Proces lakovani . j 3 Poznamk Vypocet Ll At
lakovani (iako °b‘,'ykle i Y P a materialu pro lakovani
vrchni vrstvu)
lakovaci mokré v 1. predlakovani jednotna kryci barva: lakovani (po dilech) Dvouvrstvy natér, faze lakovani
¢innosti s mokrém obvykle bila I-IvV

predlakovanim

2. zakladni natér

3. Bezbarvy lak 2C

mokré v mokrém

mokré v mokrém

laky s vice efekty,

napf. minerdini,
slidové, perletové,
xiralické nebo jiné
interferencni pigmenty

+ lakovani (po dilech) pro
predlakovani

+ mozZné prolinani sousednich
dilt

+ pfiprava na lakovani
+ pfiprava na lakovani pro
predlakovani

- bez ptiplatku za material

50 % jednovrstvého
povrchového laku

Dvouvrstvy, povrchovy lak

Dvouvrstvy lak, faze lakovani I-

IV navic dvoubarevny lak

Jiz zahrnuto v pfislusném
obrazku materialu!

Predlakovani za

1. pfedlakovani

rovnomeérna kryci

lakovani (po dilech)

Dvouvrstvy natér, faze lakovani

suchaa barva: obvykle bild za -1V
brouseni sucha a brouseni . . i i
+ lakovani (po dilech) pro Jednovrstvy, povrchovy lak
predlakovani
2. zdkladni natér + mozné prolinani sousednich | Dvouvrstvy, povrchovy lak
dild
3. Bezbarvy lak 2C | mokré v mokrém
’ + pfiprava na lakovani Dvouvrstvy lak, faze lakovani I-
Iakyvs vice efEkltV' + pFiprava na lakovéni pro IV navic dvoubarevny lak
napf. minerdlni, predlakovani
slidové, perletové,
xiralické nebo jiné - bez pfiplatku za material Jiz zahrnuto v pfislusném
interferencni pigmenty obrazku materialu!
lakovani dvéma | mokré v 1. zakladni vrstva lakovani (po dilech) Dvouvrstvy natér, faze lakovani
vrstvami ¢irého | mokrém -1V
Iaku s . . ’
+ lakovani (po dilech) pro 50 % jednovrstvého
predlakovani povrchového laku
2. barevny ¢iry mokré v mokrém +mozné prolinani sousednich | Dvouvrstvy, povrchovy lak
natér dild
3. Bezbarvy lak 2C | mokré v mokrém + pfiprava na lakovani Dvouvrstvy lak, faze lakovani I-
+ pfiprava na lakovani pro IV navic dvoubarevny lak
predlakovani
laky s vice efekty, - bez ptiplatku za material Jiz zahrnuto v pfislusném
napf. mineralni, obrazku materialu!
slidové, perletové,
xiralické nebo jiné
interferenc¢ni pigmenty
zasychani a 1. zékladni vrstva lakovani (po dilech) Dvouvrstvy natér, faze lakovani
brouseni prvni I-IvV
vrstvy (. . . . .
bezbarvého + lakovani (po dilech) prvni Jednovrstvy, povrchovy lak
laku vrstvy bezbarvého laku

2. bezbarva vrstva
Cira nebo
barevna

3. Bezbarvy lak 2C

mokré v mokrém

suseni a brouseni

laky s vice efekty,

napf. mineralni,
slidové, perletové,
xiralické nebo jiné
interferencni pigmenty

+mozné prolinani sousednich
dila

+ pfiprava na lakovani
+ moznd ptiprava pro lakovani
barevnym Cirym lakem

- bez ptiplatku za material

Dvouvrstvy, povrchovy lak

Dvouvrstvy lak, faze lakovani I-
IV navic dvoubarevny lak

Jiz zahrnuto v pfislusném
obrazku materialu!

Strana | 18



Lakovaci system AZT

2.5.3 proces Ctyfvrstvého lakovani

Allianz ()

Zpuisob

Struktura laku

Doporuceni pro vypocet ¢asu

Proces lakovani . i i Poznamk Vypocet Ll (.
lakovani (lat:c::‘i,:tls:::)po Y P a materialu pro lakovani

lakovani s mokré v 1. predlakovani | jednotna kryci barva: lakovani (po dilech) Dvouvrstvy natér, faze lakovani

pfedlakovanim | mokrém obvykle bila I-IvV

advéma

vrstvami ¢irého
laku

2. zakladni natér

3. barevny Ciry
natér

4. Bezbarvy lak
2C

mokré v mokrém

mokré v mokrém

mokré v mokrém

laky s vice efekty, napf.
mineralni, slidové,
perletové, xiralické nebo
jiné interferenc¢ni
pigmenty

+ lakovani (po dilech)
predlakovani
a
prvni vrstva ¢irého laku

+mozné prolinani sousednich
dila

+ pfiprava na lakovani

+ pfiprava na lakovani
predlakovani

+ moZna ptiprava pro lakovani
barevnym Cirym lakem

- bez priplatku za material

Jednovrstvy, povrchovy lak

150 % dvouvrstvého
povrchového laku

Dvouvrstvy natér, faze lakovani
-1V

navic dvoubarevné lakovani
navic dvoubarevné lakovani

Jiz zahrnuto v
pfislusné ¢astce za material!

predlakovani za
suchaa
brouseni, ¢iré
vrstvy mokré
do mokrého

1. pfedlakovani

2. zdkladni natér
3. barevny Ciry
natér

4. Bezbarvy lak
2C

rovnomérnad kryci barva:
obvykle bild za sucha a
brouseni

mokré v mokrém

mokré v mokrém

laky s vice efekty, napf.
mineralni, slidové,
perletové, xiralické nebo
jiné interferenc¢ni
pigmenty

lakovani (po dilech)

+ lakovani (po dilech)
predlakovani
a
prvni vrstva ¢irého laku

+ mozné prolinani sousednich
dild

+ pfiprava na lakovani

+ pfiprava na lakovani
predlakovani

+ mozna ptiprava pro lakovani
barevnym Cirym lakem

- bez priplatku za material

Dvouvrstvy natér, faze lakovani
-1V

150 % jednovrstvého povrchu
lakovéni

150 % dvouvrstvého
povrchového laku

Dvouvrstvy natér, faze lakovani
-1V

navic dvoubarevné lakovani
navic dvoubarevné lakovani

Jiz zahrnuto v pfislusném
obrazku materialu!

mokré do
mokrého, prvni
vrstva
bezbarvého
laku sucha a
brouseni

=

. predlakovani

2. zakladni natér

3. bezbarvy
natér ciry
nebo
barevny

4. Bezbarvy lak
2C

jednotna kryci barva:
obvykle bila

mokré v mokrém

mokré v mokrém
suSeni a brouseni

laky s vice efekty, napf.
mineralni, slidové,
perletové, xiralické nebo
jiné interferenéni
pigmenty

lakovani (po dilech)

+ lakovani (po dilech)
predlakovani
a
prvni vrstva cirého laku

+mozné prolinani sousednich
dila

+ pfiprava na lakovani

+ pfiprava na lakovani
predlakovani

+mozZna pfiprava pro lakovani
barevnym ¢irym lakem

- bez ptiplatku za material

Dvouvrstvy natér, faze lakovani
-1V

150 % jednovrstvého lakovani
povrchu

150 % dvouvrstvého
povrchového laku

Dvouvrstvy natér, faze lakovani
-1V

navic dvoubarevné lakovani
navic dvoubarevné lakovani

Jiz zahrnuto v pfislusném
obrazku materialu!
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Lakovaci system AZT

Allianz ()

Proces lakovani

Zpusob lakovani

Struktura laku
(jako obvykle az po
vrchni vrstvu)

Poznamky

Vypocet

Doporuceni pro vypocet ¢asu
a materialu pro lakovani

lakovani s
predlakovanim
advéma
vrstvami ¢irého
laku

predlakovani a
zaschnuti prvni
vrstvy
bezbarvého
laku a brouseni

1. predlakovani

2. Zakladni
vrstva

3. bezbarvy
natér ciry
nebo
barevny

4. Bezbarvy lak
2C

rovnomérna kryci
barva: obvykle bild za
sucha a brouseni

mokré v mokrém
suSeni a brouseni

laky s vice efekty,
napf. mineralni,
slidové, perletové,
xiralické nebo jiné
interferencni
pigmenty

lakovani (podle laku)

+ lakovéni (po dilech) pro
ptedlakovani a prvni vrstvu
bezbarvého laku

+ mozné prolinani sousednich
dila

+ ptiprava na lakovani

+ ptiprava na lakovani pro
predlakovani

+ moZna pfiprava pro lakovani
barevnym Cirym lakem

- bez pfiplatku za materidl

Dvouvrstvy natér, faze lakovani
-1V

200 % jednovrstvého lakovani
povrchu

200 % dvouvrstvého
povrchového laku

Dvouvrstvy lak, faze lakovani I-
IV navic dvoubarevny lak
navic dvoubarevné lakovani

Jiz zahrnuto v pfislusném
obrazku materialu!
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2.6 Bodové lakovani

(bodové opravy a ¢astecné natéry naraznikd poskozenych odrenim)

Tento letak pripravil Institut fiir Fahrzeuglackierung (IFL) ve spolupraci s pracovni skupinou verejné
jmenovaného a odpovédného odbornika pro lakovani a povrchovou Upravu vozidel, Bundesfachgruppe
Fahrzeuglackierer im Hauptverband Farbe, Gestaltung, Bautenschutz (BFL), AZT Automotive GmbH,
Allianz Zentrum fiir Technik (AZT) a vyborem pro lakovani a povrchovou Upravu vozidel Zentralverband
Karosserie und Fahrzeugtechnik (ZKF).

V tomto letdku jsou uvedeny aktudlni moznosti bodové opravy. Bodova oprava popisuje metodu opravy,
pfi niZ je oprava omezena na misto poskozeni. Uplné pokryti opravovaného dilu ¢irym lakem se
nepredpoklada.

Bez ohledu na velikost poskozené plochy, ktera ma byt nalakovana, vSsak bodové natéry zahrnuji lakovaci
¢innost véetné nezbytnych pripravnych praci, pro které musi byt dodrzeny a uplatnény vsechny obchodni
predpoklady, a také vSechny pravni predpisy tykajici se ochrany ovzdusi, ochrany vod a zvlastni predpisy
tykajici se bezpecnosti prace.

Bodové lakovani je metoda michani?, u které dosud nebylo védecky prozkoumano dlouhodobé chovani
pfechodového bodu mezi starym a novym bezbarvym lakem. Pfi kazdém lesténi hrozi nebezpedi, Ze se v
pfechodovém bodé vytvori odtrhové hrany. Néktefi individudlni zdkaznici chtéji ndkladové alternativy;

tato metoda muze byt nakladové efektivni metodou opravy s kvalitativnhimi omezenimi.

2 Michéni zakladniho a ¢irého laku je metoda, pfi které lak v rdmci jedné slozky vytece. Pfechodovy bod starého a nového ¢irého laku se vylesti,
aby se dosahlo vyrovnani.
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Z technickych a ekonomickych divod( je bodové lakovani

uzitecné pro:

Poskozeni do velikosti 3,5 cm. U néaraznik( také poskozeni bocni strany a rohu narazniku. Oba typy
poskozeni pouze s minimalnimi vyplnémi.

Maximalné jeden bod poskozeni na jeden dil.

Dvouvrstvy lak

Opravy vozidla (ne demontovanych dild). Za pfipadné naklady na montaini prace obdrzi
dodate¢nou nahradu.

Lesklé laky (zadné povrchové Upravy se snizenym leskem)

nejsou uZitecné pro:

Dvoubarevny lak (napfiklad u naraznik(i Mercedesu ma smysl pouze jedna barva).

Vozidla potazenda praskovou smési 2 (u tohoto podkladu mohou vzniknout odtrhové hrany jiz pfi

prvnim lesténi).
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Z technickych a ekonomickych divodti se rozliSuje mezi riiznymi plochami karosérie:

Zona A:

Vodorovné plochy, jako je kapota, horni plast a stfecha
aZz po spodni okraj skla.
V této z6né neni bodové lakovani uzZitecné

Zona B:

Svislé plochy, napf. od spodniho okraje skla po stfed
dvefi nebo stfedové Zebrovani / ochrannou listu,
blatniky, bo¢ni ¢ast po vyrez v podbézich kol, svisla
plocha vika zavazadlového prostoru po predni
naraznik, spodni okraj kapoty po naraznik.

V této oblasti je bodové lakovani uzitecné pouze
tehdy, pokud se poskozeni nachazi v blizkosti hrany
a barevny tén je vhodny pro bodové lakovani3.

Zona C:

vevs

Ostatni vnéjsi povrchy, vSechny vnitini povrchy a
zakryté povrchy (SPZ, listy, naraznik).

V téchto oblastech je bodové lakovani pouzitelné v
plném rozsahu bez jakychkoli omezeni.

PFi poSkozeni pasu na boku narazniku a v rohu Ize vétsi
plochy také smichat se zakladnim a Cirym lakem
pomoci bézné stfikaci pistole. Okraje a odstupnované
oblasti se pouzivaji jako ohraniceni.

3 Castecnd zavisi na vyrobci laku, napt. barevné odchylky, tvorba zakall v prechodové oblasti (zptisobené malymi pistolemi), svétlé nebo Sedé
barvy v dusledku suchych st¥ikanct pfi nizkém atmosférickém tlaku, perletovy efekt, laky s jasem a/nebo barevnymi vykyvy atd.
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Pozadavky na profesionalni pouziti:

* Nesmi zlistat Zadné cizi Castice, které by ovlivnily celkovy lak.

* Je tfeba dosahnout barevného souladu s okolni oblasti.

* Ptiopravé nesmi byt viditelné Zadné naruseni povrchu.

* V z6né C lze identifikovat mirné hrbolky, sotva znatelné otfepy a drobné vady laku, které nemaji
vliv na celkovy lak.

* Posouzeni vizualnich nedokonalosti se vidy provadi zrakem bez pomoci (opatfeni ke korekci
Spatného vidéni jsou povolena). Pfi hodnoceni musi byt pfitomno rovhomérné, umélé (dostatecné
jasné) nebo rozptylené pfirozené denni svétlo. Je tfeba zamezit pfimému slunecnimu zareni.

Material:

* Je tfeba pouzit vrchni vrstvu 2-K.

* Je tfeba pouzit komeréné dostupny zakladni natér.

* Inkousty a barevnad lestidla se nesmi pouzivat.

* Vrchni vrstva laku musi byt odolna vici palivu podle zkusebniho listu VDA 621-412 (maximalni
klasifikaéni ¢islo 3 podle DIN 53230%). Podle aktualnich informaci vyhovuje ¢iry lak 2C doporuéeny
vyrobci laku pro tuto metodu opravy témto pozadavkim.

* Pouzity materidl nesmi umoznovat, aby byly viditelné odtrhové hrany, a to ani po opakovaném
lesténi.

Svoboda volby:

¢ Lakyrnik rozhodne, zda se oprava provede podle faze lakovani I, Il nebo bodovym lakovanim.
Pokud je to moiné a pfimérené, méla by probéhnout konzultace s klientem, znalcem nebo
pojistovnou.

¢ Pokud dojde k lakovani jako k ptepracovani ve fazi lakovani Il nebo Ill, nemusi byt bodové lakovani
pfi pokusu o opravu Uctovano. Faze prepracovani natéru je zpoplatnéna.

4 Literatura:
- Zkusebni list VDA 621-421 - Technické zkousky lakd - Chemicka odolnost automobilovych lakud
- DIN 53230 - Systém hodnoceni zkousek
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Hodnoty vypoctu:

Tyto hodnoty vypoctu jsou soucasti vypoctu lakovani AZT, a proto jsou v souvislosti s ni pouzitelné!

Pfiprava na bodové lakovani

Michani laku (zakladni natér na
vodni bazi)

Vzorek barvy (zakladni natér na
vodni bazi)

Bodové lakovani na poskozenou
oblast

Pracovni doba

\"

h
0,5
0,3
0,3

0,9

Materidl laku

\

€/£/5

Priklad se zakladni vrstvou na vodni bazi pro x
poskozenych oblasti:
x=1 Xx=2

Pracovni doba Materidl laku v Pracovni doba v Materidl laku v
v

h €/£/S h €/£/S
0,5 0,5
0,3 0,3
0,3 0,3
0,9 1,8
2,0 2,9

Jakékoli pouZiti vyzaduje predchozi pisemny souhlas spolecnosti AZT Automotive GmbH. To plati zejména

pro reprodukce, Upravy a preklady, mikrofilmovani, jakoZ i pro ukladani a zpracovani v elektronickych

systémech zpracovani dat.
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Vsechny hodnoty pro vypocet jsou prevzaty z tabulky , Pfiprava na lakovani“ ve vypoctu lakovani AZT:
- Vzorek barvy: Viz vychozi hodnota pro vzorek barvy
- Priprava: Viz vychozi hodnota pro dvouvrstvy natér v pravém sloupci
- Na poskozeny bod: Viz vychozi hodnota doby zpracovani povrchu pro bodovou opravu.

Casové rozvrhy a hodnoty materild byly vyvinuty ve spolupraci s Allianz technologickym centrem a jsou
doporuceny pro bodové lakovéni.

PFi sestavovani vypoctu doby byly dodrieny nasledujici podminky z predpisti o Zivotnim prostiedi,
zdravi nebo tékavych organickych latkach:
- Veskeré lakovaci ¢innosti byly provadény s ochrannou maskou
- Lakovaci ¢innosti se provadély pouze v kontinudlnich stfikacich kabinach, stfikacich stojanech nebo
s podlahovym odsdvanim
- Brouseni bylo provddéno s odsavanim prachu a s ochrannou maskou

Pracovni jednotky (WU) zahrnuji nasledujici pozadavky:

Stfikaci pistole:
o Bodové lakovani bylo provedeno mensi stfikaci pistoli
o Poskozeni naraznikl v disledku odfeni bylo provedeno vétsi strikaci pistoli

Pracovni napln:

Pfevod zakdzky v zavislosti na rozsahu zakdzky a pracovnich ¢innosti

Zaznam pracovni doby (zacatek/konec zakazky)

Posouzeni vozidla

Urceni barvy

Michani barvy

Vytvoreni vzorku barvy

Nastaveni a prace na poSkozeném misté v zavislosti na stupni poSkozeni, materidlu na opravu
a rozsahu poskozeni (viz rozsah praci)

O O O 0O o oo

Rozsah prace:
o Cisténi
Pokryti az 1,5 m kolem poskozené ¢asti
Lesténi (pouze v pfipadé potreby)
Brouseni
Vypliiovani a brouseni (pouze v pfipadé potreby)
Strikani a brouseni zakladniho natéru nebo vypliového natéru
Strikani zakladniho natéru, ¢irého natéru a smési
Dokoncéeni

O O 0O O O o o
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Dopliujici vysvétleni pro bodové lakovani:
Bodové lakovani Ize provadét pouze pfimo na vozidle.

Doba pripravy a cena materialu pro bodové lakovani (v tabulce pfipravy oznac¢eno oranzové, viz obrazek
2) nejsou platné, jakmile je na vozidlo nanesen jiny lak. Demontované montdazni dily jsou vsak vyjimkou.
Pouze v pfipadé, Ze se lakovani provadi na demontovaném dilu a na vozidle se provadi bodové lakovani,
Ize zapocditat oranZové oznacenou dobu pfipravu. Zelené oznacena doba je doba na ptipravu povrchu pro
bodové lakovani na soucastku a musi byt vZzdy vypocitana pro bodové lakovani. U bodového lakovani jako
jedné prace je treba pocitat s modre vyznacenou dobou pfipravy.

Nasledujici pfiklady by mély pomoci vysvétlit, jak vypocitat bodové lakovani:

Priklad €. 1: Pouze bodové lakovani na kapoté

Ptiprava Doba/h | Dil Vrstvy Doba/h
kapota 2 0,9
michani laku 0,3
vzorek barvy 0,3
2 pFiprava 1,1 2.dil 0,9

Priklad €. 1: Pouze bodové lakovani kapoty a narazniku

Priprava Doba/h | Dil Vrstvy Doba/h
kapota 2 0,9
michani laku 0,3 maska narazniku 2 0,9
vzorek barvy 0,3
2 priprava 1,1 2 dil 1,8

Doba pfipravy se pocitd jednou; doba zpracovani povrchu a hodnota materidlu se pocitd pro kazdou

soucast, v tomto pripadé dvakrat.
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Priklad €. 3: Bodové lakovani masky ndrazniku v kombinaci s kapotou jako demontovanym novym dilem |

Pfiprava Doba/h | Dil Vrstvy Doba/h
demontovany montazni 0,5 kapota 2 2,9
dil
bodové lakovani v 0,5 maska narazniku 2 0,9
kombinaci
michani laku 0,3
vzorek barvy 0,3

th'prava 1,6 Zdl'l 3,8

Zde je dulezité zajistit, aby byly vypocteny dvé drovné laku. Proto by neméla byt zvolena béina doba

pfipravy pro bodové lakovani. Kapota je lakovana jako demontovany montazni dil, uZivatel ma narok na

dodatecné pripravné bodové lakovani narazniku v délce 0,5 h. Doba pfipravy povrchu a hodnota materidlu

se bude naddle poditat na soucdst.

Priklad €. 4: Bodové lakovani narazniku v kombinaci s kapotou jako povrchova Uprava (na vozidle bez

predlakovani)

Priprava Doba/h |Dil Vrstvy Doba/h
na vozidle bez 0,7 kapota 2 1,3
predlakovani
michani laku 0,3 maska narazniku 2 0,9
vzorek barvy 0,3

2 pfiprava 1,3 2.dil 2,2

Pokud se kromé bodového lakovani provadi na vozidle dalsi lakovani, dobu pfipravy pro bodové lakovani

nelze pouzit, doba zpracovani povrchu a hodnota materialu se ale stéle pocita na soucast.
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Priklad €. 5: Bodovy natér prednich dvefi v kombinaci s pfednim blatnikem jako opravny natér lll

Pfiprava Doba/h | Dil Vrstvy Doba/h
na vozidle bez 1,7 predni blatnik 2 1,1
predlakovani
michani laku 0,3 predni dvere 2 0,9
vzorek barvy 0,3

2 pfiprava 2,3 2 Baupart 2,0

V tomto pfikladé nelze pouzit dobu pfipravy pro bodové lakovani, pocitd se pouze doba zpracovani plochy.
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Allianz ()

zpUsob lakovani

Jednovrstvé pevné/metalické
1

Dvouvrstvé pevny / mletalické / s vice efekty

Obrdzek 2: Priprava na lakovani véetné znacek pro bodové lakovadni.

| 1 1 1
material pro hlavni préci kovovy dil(y) plastovy dil(y) kovovy dil(y) plastovy dil(y)
. . I, I, bodova
faze lakovani —| 1, IV | —| e | —|K1NIG, K3| —| KIR, K2 | —| 1L IV | —| s | —|K1NIG, K3| —| KIR, K2 | d
hlavni ¢innosti pfi lakovani
vozidla | [hod. €S| | [hod. €&/5| | [hod €E/5| | [hoa €/E/S | [hod. €8] | [hod. €55 hod. €/€/5| | [hod. €/E/S | [ hod. €775
bez ptedlakovani 1.3 0.4 1.3 0.4 1.7 0.7 1.7 0.7 0.5
vozidla | |hod. €E/S | [hod. €€/5] | [hod. €/E/S | [hod. €/£/5 hod. €//5| | [hod. €E/S
s predlakovdnim 1.5 1.5 0.6 23 21 1.1
pouze demontované | |hod. €/£/5 hod. €/£/5 | | [hod. €/£/S| | [hod €£/S | [hod. €/£/5| | |[hod €E/S hod. €/£/5 | | |hod. €/£/S
(montazni) dily 0.3 0.3 0.6 0.3 0.5 0.5 0.8 0.5
kompozitni ¢innosti pfi lakovéni |
pro jiny material / bodovou opravu 5
tj. pro kovové - dodatecné i plastové dily KIN/G, K3 KIR, K2 KIN/G, K3 KR bodova
nebo pro plastové - dodateéné i kovové dily L v II, vnitini East L v = oprava
nebo pro demontované (montazni) dily hod. €/£/$ hod. €/£/$ hod. €/£/$ hod. €/£/$ hod. €/£/$
dodateéné bodové oprava 0.6 0.3 0.8 0.5 0.5
| | | [ .. 7 S ;
pfipadné dodatec¢né pro hlavni ¢innost
michani laku pomoci michaciho zafizeni F-- ;°;‘ . - g°;' s
Kb feni b | __|hod. €/£/5 __ | hod. €/£/S
vzore arvy a urceni barvy 0.2 0'3
. | _[hod. €5 | [hoa. €575
dvoubarevny lak 04 04
Kovani plastového dil | __|hod. €/£/S | hod. €/£/5
maskovani plastoveno ailu 0.2 0‘2
L vs hod. €/£/$ hod. €/£/§ hod. €/£/$
Celkova castka ] L |
+doba povrchové Gpravynajednu | ___ hod. €/£/$
bodovou opravu 09
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2.7

Dalsi prace

Pokud se v ramci individualni opravy natéru vyskytnou nasledujici dodatecné prace, je tfeba je ocenit

samostatné s naklady na pracovni ¢as nebo ¢as a material:

Vyhledavani barev na vozidle:

a) Pokud na vozidle nebo v servisni ¢i udrzbové dokumentaci neni uveden kdd nebo Cislo barvy,
nebo pokud chybi nebo je nespravny predpis pro michani (napf. sériova vyroba novych vozi
atd.), nebo

b) V pfipadé prelakovanych vozidel bez odkazu na kéd nebo Eislo barvy

DemontaZ a montaz ozdobnych, montaznich a karosarskych dilG

Nezahrnuté pracovni polozky

Odkryti lakované plochy v motorovém prostoru

Odstranéni ochranného vosku a konzervacnich latek

Pouziti ochrany podvozku

Tésnici prace

Ochrana dutin

Lakovani ¢asti interiéru (napf. podlaha vozu, pristrojova deska, zadni odkladaci plocha atd.)

Odstranéni koroze za ucelem dosazeni lakovatelného povrchu (viz odstavec ,,Dodaci podminky*)

Lakovani zahyb( a vnitfnich povrcha dili pti prelakovani vozidla ve fazi lakovani Il nebo Il

Natér okennich rdma a sloupl/parapetd, které jsou barevné posunuté (obvykle matné cerné)

Odstranéni a aplikace lepenych obloZeni nebo folii

V pripadé vypoctu lakovani demontovanych dilG vozidla a nestandardnich dil(i nebo dilG, které nebyly

lakovany podle normy, se podivejte na specialni tabulky pro kovové a plastové dily, kde jsou uvedeny ¢asy

lakovani a naklady na lakovaci material.
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2.8 Dvoubarevny lak

Vypocet opravy laku u vozidel s dvoubarevnym lakem je mozny. NiZe jsou popsany dva nejbézné;si
postupy a souvisejici metoda vypoctu. To vSak plati pouze pro klasické dvoubarevné lakovani, nikoli pro
designové lakovani, pasové lakovani nebo specialni lakovani.

Metoda
Varianta A Varianta B

- Lakovani celych dilG nebo sekci, véetné - Lakovani celych dilG nebo sekci, véetné

vrchniho natéru ve fazi lakovani a typu laku brouseni vyplné a/nebo starého laku

prvni barvy +

+ - Lakovani prvni sekce typem laku prvni barvy

- Lakovani povrchu sekce (faze lakovani Il) +

typem laku druhé barvy - Lakovani druhé sekce typem laku druhé

barvy

Metoda vypoctu

Varianta A Varianta B
- Doba lakovani a materidl pro lakovani celého - Doba lakovani a materidl pro prvni sekci dilu
dilu nebo dil¢i oblasti v pfislusSném stupni nebo dil¢i oblasti v pFislusSném stupni
lakovani a typu laku prvni barvy lakovani a typu laku prvniho odstinu
+ +
- Doba lakovani a material pro sekci faze - Doba lakovani a material pro druhou oblast
lakovani Il a pfislusny typ laku druhého dilu nebo sekce v pfislusném stupni lakovani
odstinu a typu laku druhé barvy
+
Doba pfipravy a material pro fazi lakovani a zplGsob lakovani
Doba lakovani Lakovaci material
PFiprava 0,3-2,1h €/£/S
Pripadné také dodatecné pro:
Michani laku pomoci michaciho zafizeni 0,2-0,3h €/£/S
Vzorek barvy a kone¢néa barva 0,2-0,3h €/E/S
urceni
+
Dalsi ¢as na pfipravu a material pro dvoubarevné lakovani

Pfiprava 0,1h €/E/S
Pfipadné také dodatecné pro:
Michani laku pomoci michaciho zafizeni 0,2-0,3h €/E/S
Vzorek barvy a konecna barva 0,2-0,3h €/E/S
urceni
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2.9 Délenilakovani povrch

Z informacniho divodu byl poskytnut naértek rozdéleni lakovaciho povrchu.
V tabulkach danych typ( o kazdém dilu je uZivatel informovan také o tom, které oblasti se konkrétné
tykaiji.

Postizené lakované dily a jejich moZné oblasti jsou:

Oznacdeni dili Oblast

Predni kfidlo ¢astecné B,CD,E
Kompletni dvefe (s rdmem dvefi) K
Kompletni dvefe (bez ramu dvefi, po linii oken) F
Dvere c¢astecné B,CD,E
Ram dvefi A
Zadni bocni panel kompletni (s napojenim C-sloupku na stfechu) K
Zadni ¢ast bo¢niho panelu kompletni (bez C-sloupku po linii oken) F
Zadni strana bo¢niho panelu ¢aste¢né B,C,D,E
C-sloupek

Pokud jsou na dilu lakovany dvé nebo vice sekci, pouZije se vidy hodnota celého dilu.

Sekce povrchu karosérie Ize natirat pouze tehdy, pokud konstrukce z hlediska tvaru nebo konstrukce
umoznuje rozdéleni oblasti, které maji byt nalakovany.
Obvykle je snadné rozdélit lakovaci plochy na vyraznych hranach a vinovkach i s ozdobnymi listami. Déleni
povrchu pomoci nevyraznych hran je mozné pouze v ptipadé, Ze Ize dosdhnout bezchybného lakovani
sekce pomoci specialnich technik pro aplikaci maskovaci pasky. V tomto ohledu je tfeba vzit v dvahu
nasledujici aspekty:
e Technicky a odborné spravny postup lakovdni ma prednost, pokud jde o pouZiti maskovaci
separacni linie pro déleni povrchu.
e Pripadné déleni lakovaci oblasti je vZdy ovlivnéno také typem, polohou a rozsahem poskozeni, jakoz
i barvou natéru a recepturou michani a strukturou vrstev pouzitého opravného ndatérového
systému.
e Rozhodnuti o déleni povrchu je v kompetenci lakyrnika, ktery prace provadi, protoZe povrch, ktery
ma byt nalakovan, musi byt posuzovan individualné v zavislosti na konkrétnim pfipadu a typu
lakovani.

V nasledujicich kapitolach jsou pomoci nacrtli znazornény diléi plochy vozidla a souvisejici pridavné dily.

Strana | 33



Allianz ()
Lakovaci system AZT

2.9.1 Déleni lakovanych povrcht dil( karosérie

Déleni lakovanych ploch dil(i karosérie:

Rozdéleni lakovanych ploch na:
kridlech, dvefich a bocnich ¢astech

Cilova oblast je uvedena vedle oznaceni
dilu!

Im|ojo |
)

El
A

A
Imlojo @] >
I -m
|

Pokud jsou na jednom dilu lakovany dvé nebo vice sekci, pouzijte vidy hodnotu celého dilu.

2.9.2 Rozdéleni lakovanych ploch ndrazniku a obloZeni

Pridavné dily vozidla jsou rozdéleny do lakovacich zén (dil¢ich oblasti), pokud vyhovuji geometrickym
pozadavkim. UZivatel tohoto systému obdrZi informace vyplyvajici z tabulky, v zavislosti na typu, ktery

ukazuje, kterd ¢ast vozidla je rozdélena do jakych zén.

Oblast | PFiklad
k = kompletné nalakovano
a T k96 = kompletné nalakovano od roku vyroby 1996
b b-d = lakovani sekci, zde "b - d"
c k k/b = kompletné nalakovano bez oblasti "b"
d Mt = stfedova sekce
e St = bocni sekce
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2.10 Naklady na lakovani

Stanoveni prislusnych nakladl na lakovaci materidly se provadi Ucelné a nejjednoduseji na zakladé

nejaktualnéjsich dostupnych udaju.

Naklady na lakovaci materidly AZT vychazeji z mnozstvi spotieby jednotlivych materidl( (coZ zavisi na
zpUsobu pouZiti, druzich natér(, stupnich natérl, materialu sloZek a plose natéru) a nakladd na jednotku
materialu.

Tim je zajistén presny vypocet nakladu.

Z ddvodu udajné jednodussiho vypoctu uzivatelé také pocitaji lakovaci material jako procento z ceny prace

za lakovani. To vSak znamen3, zZe naklady na lakovaci material jsou zavislé na hodinové sazbé za lakovani.

Systém vypoctu lakovani AZT proto neuvadi ndklady na lakovaci materidly jako procento z ceny prace pfi

lakovani.
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2.11 Individudlni Uprava indexu

Kazdy uZivatel ma moznost pfizplsobit urcené naklady na lakovani svym individudinim podminkam
pomoci Upravy indexu.

Pro lakovaci operace se doporucuje nasledujici postup pro stanoveni indexu lakovaciho materialu
specifického pro danou operaci:

(1)

(2)
(3)

(4)
(5)

(6)

Pro nejméné tfi reprezentativni natéry se vypocitaji prislusné naklady na materidl (pro index AZT
100) a na zakladé systému vypoctu lakovani AZT se stanovi odpovidajici naklady na pfipravu k
natéru.

Pro stejné lakovaci préce i pro pomérnou ptipravu se naklady na lakovaci material specifické pro
danou operaci stanovi pomoci nasledného vypoctu.

Naklady na material na jednotlivé natéry se scitaji (bez DPH).

Poté se zohledni specifické podminky provozu s ohledem na ndklady na material.

Oba takto stanovené celkové kumulativni vydaje se porovnaji a individualni index se vypocita
podle nasledujiciho vzorce:

material costs of the paint shop x 100

Iindividudlni index = - - - -
material costs according to AZT paint calculation system

Index by mél byt béhem provozu pravidelné kontrolovan, zejména v ptipadé jakychkoli zmén
okolnosti specifickych pro operaci.

Poznamka:

P¥iplatky za zbytkova mnozstvi, jako je objem a ztraty, jsou zahrnuty v hodnotach materialu pro

vypocet lakovani AZT. Uprava indexu z tohoto diivodu neni nutna.
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2.12 Priklad pouziti

Vypocet lakovani AZT se provadi stejnym zplsobem pro osobni automobily i pro terénni vozidla, dodavky
a transportéry. Vsechny typy lakl, faze lakovani, casové a materidlové specifikace Ize beze zmény
aplikovat na vSechny typy vozidel bez ohledu na typ vozidla.

Nasledujici priklad pouZiti slouzi k lepSimu pochopeni vypoctu lakovani AZT:

Objednavka lakovani:Mercedes C180-C400 (W205) 2013
Dvouvrstvé lakovani pevnym / metalickym / vice(éelovym zdkladnim natérem
na vodni bazi namichanym pomoci michaciho zafizeni; vzorek barvy je nanesen

- Lakovani levého predniho kfidla (novy dil)

- Lakovani levych pfednich dvefi (opraveno, vyplih mensi neZ 50 %)

Vypocet: doba material
h €/£/5

- predni kfidlo kompletni (faze 1) 1,0 ---

- predni dvere kompletni (faze Ill) 1,7 ---

- ptiprava na lakovani (predni blatnik demontovan a
prfedem nalakovan, oba dily nalakovény na 2,1 ---
vozidle)

- michani laku pomoci michaciho zafizeni 0,3 ---

- vzorek barvy a uréeni barvy 0,3

- celkova doba lakovani: 5,4

- celkovy lakovaci material: ---

Odtud se pokracuje vypoctem s individualni sazbou prace a individualné
stanovenym indexem materidlu (viz kapitola 2.11) pro dokonceni vypoctu
lakovani.

Obecné:
e Vsechny Casy lakovani a naklady na material lze secist.
e Priobjedndvce lakovani se pfipocitdva ¢as a materidl na ,,pfipravu k lakovani“.
e Je dlleZité vzit v Uvahu typy a faze lakovani.
e Pro vétsi opravy laku pouzijte pokud mozno sekéni polozky (viz kapitola 6).
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3 Lakovani kovovych dill

3.1 Faze lakovani kovovych dild

Udaje o ¢asech a materialech tykajici se lakovani kovovych dild, jak jsou uvedeny ve ,vypoctu lakovani

AZT, jsou rozdéleny do 4 fazi lakovani. Klasifikace je zalozena na vychozim nebo dodacim stavu a

obvyklém zplsobu lakovani.

Vsichni némecti vyrobci automobil(, sdruzeni v Némeckém svazu automobilového priimyslu (Verband der

Automobilindustrie (VDA)), pfijali jednotnou klasifikaci a definici stupnd lakovani.

Faze lakovani
Novy dil . , e P
I:Y Lakovani novych dilti - kompletni aplikace laku
| E = svarovaci dil (némecky , Einschweil3teil”)
Novy dil , ., f
¥ Nové lakovani - kompletni aplikace laku
M . v ’ ’ v HYG
| M = instalacni dil (némecky ,Montageteil”)
Plocha , -
Povrchové lakovani
ll-a napr. malé poskozeni povrchu (bez vypIné) Sladéni barev
— Lakovani interiérovych dilt - kompletni aplikace laku
Vnitrni dil Y X Y o "o , vivey
l1-b Nové dily a opravné lakovani (v€etné vyplni) vnitfnich dili (odkryty a vycistény
motorovy prostor - viz Dodatec¢né prace)
Oprava az fx o G w
Oprava natérd s aplikaci vyplné aZ do 50 %
do 50 % .
- povrchu dilu
Oprava nad fox .
P 50 % Oprava natéru s aplikaci vyplné nad 50 %
IVO povrchu dilu
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3.1.1 Lakovani vnitfnich dild

Faze lakovani Il zahrnuje dva procesy lakovani, lakovani povrchu a lakovani interiéru vozidla. Logicky se
obé faze lii v provedeni a pouziti. Casové a materidlové studie viak ukazaly, 7e ¢asova narocnost a naklady
na material na pfipravu a povrchovou Upravu (na™) jsou stejné. Proto maji oba procesy jednu spole¢nou

fazi lakovani.

Pfesna definice procesu lakovani ve fazi lakovani Il je vysvétlena v kapitole 3.2. Popis procesu lakovani

také ukazuje, jak se od sebe lisi.

Lakovani interiér(l vozidel je definovano a specifikovano v systému lakovani AZT pomoci kompozitnich
soucasti a uzivatel je nesmi ménit. Pfi méreni povrchu vozidla jsou zahrnuty i sousedni soucdsti nebo
soudasti vystavené procesu lakovani. Dalsi skalovani/rozdéleni soucasti uZzivatelem v IT systémech je
spojeno s dalSimi naklady. Z technického hlediska to neni spravné, a proto to musi byt vyhodnoceno jako
nespravné.
Nasledujici vnitfni dily a jejich periferni ¢asti jsou definovany a musi byt hodnoceny jako kompletni soucast
systému lakovani AZT:

e Skfin pfedniho kola véetné podélného nosniku aZ k prepdazice

e Motorovy prostor bez pfepazky

e Vnitfni strana pfedniho panelu®

e Horni ¢ast predniho panelu interiéru

e Spodni predni panel interiéru

e Zadni panel kompletni

e Podlaha zavazadlového prostoru véetné podbéh kol a podélného nosniku

5 Souddsti ,vnitini strana pfedniho panelu”, ,vnitini horni ¢ast pfedniho panelu” a ,vnitini spodni ¢ast pfedniho panelu” jsou interiérové dily,
které se podle zkusenosti ¢astéji montuji do starsich vozidel, protoZe konstrukce pfedni ¢asti novéjsich typl vozidel se zdsadné zménila.
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3.2 Rozsah praci a obsah hodnot vypoctu lakovani AZT pro lakovani kovovych dil(l

Pracovni postup

faze lakovani

| 1 1} v
pfipravana  pohyb vozidel a dilli X X X
lakovani pFiprava, Cisténi a tfidéni zafizeni, nastroju, pfistroji a X X
pomocného vybaveni
ptiprava materiald, uklid zbytkd X X X X
noste a odeberte osobni ochranné prostfedky X X X X
kryt / odkryti vozidla / dilu X X X X
doby odparovani, provadét dokoncovaci prace X X X X
pfipadné také dodatecné:
michani laku pomoci michaciho zafizeni X X X X
vzorek barvy a uréeni kone¢né barvy X X X X
lakovani ¢isténi dilG (v pripadé potreby opakované) X X X X
nasazovani a snimani krytd X X X X
brouseni pred plnénim X X X
ptred vyhlazovdnim X | x(b) | X X
vnitfnich ploch - a X X X
vnitrnich ploch - b x(b)
pred nanesenim vrchniho natéru X X
plnéni opraveny dil x(b)
malé poskozeni vzniklé pfi pfepravé a X
skladovani
svarované spoje X
nanaseni opraveny dil x(b) | X X
zakladniho novy dil X | x(b)
natéru a
vyhlazovace
poutziti ochrany proti padu kameni na vnéjsi povrchy X X X
nanaseni Jednovrstvy pevny / metalicky nebo
vrchniho natéru  Dvouvrstvé pevny / metalické / s vice
efekty
vnéjsi ¢ast X
vnéjsi a (pfipadné) vnitini ¢ast x(b) | X X
vnéjsi a vnitrni ¢ast (vnitrni, pokud je to X
mozné nebo nutné, nebo pokud jesté neni
predlakovana)
Byly zohlednény spojovaci body svafovanych novych dili (do 10 cm). X
Pokud je tfeba nalakovat i vétsi plochu pfilehlého dilu(G), je tfeba prevzit
prislusnou hodnotu z faze lakovani Il nebo Il

x(b)  Tyka se pouze lakovani vnitfnich dilt

V predchozi tabulce jsou uvedeny vyhodnocené zakladni operace pro jednotlivé faze lakovani. Rozlisuje
se pracovni doba vyplyvajici z objednavky nebo z velikosti plochy a s tim spojené naklady na material.
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Doba vyplyvajici z objedndvky a ndklady na materidl

Vsechny uvedené kroky v tomto poli je tfeba prifadit k pfipravé na lakovani. K tomuto ucelu je tfeba pouzit
Casy a naklady na materidl z obrazku 1.

Priprava na lakovadni

Pohyb vozidel a dilli

Ptiprava, CiSténi a tfidéni naradi a pomocného vybaveni
Ptiprava a uklid materialQ

Ptiprava vzorku barvy a tonovani

Kontrola povrchu

Nastaveni/rozebrani lakovaci kabiny

Noste a odstrarite osobni ochranné prostfedky

Doba odparovani

Kryt vozidla/dilu(t)

Provedte dokonéeni véetné: - odstranéni prestfiku
- odstrante zbytky po brouseni
- odstranéni krycich znacek a
maskovacich linii na kloubech, hranach
a zdhybech
drobné Upravy, jako jsou:
e odstranéni prachu/Spiny
brougenim/leténim®
e odstrarite drobné stopy laku
brousenim/lesténim

neni soucasti:

pfiprava vozidla a/nebo lesténi
pfilehlych povrchi
- CiSténi interiéru vozidla
- myti vozidla

6 Brouseni/lesténi v ramci odstrariovani vad se vzdy tyka pouze Eerstvé natfenych povrch(i soudasti.
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Doba vyplyvajici z velikosti povrchu a ndklady na materidl

Veskeré stanovené Casy a naklady na lakovani vychazeji bez ohledu na vyrobce vozidla pouze z povrchu
vozidla a jsou vysledkem vyhodnoceni ¢etnych ¢asovych studii. V Gvahu se bere lakovaci material, zplisob
lakovani a tloustka natéru.

Lakovadni na dil (plati pro vSechny kovové dily)

o Cisty dil(y)
o Nasazovani a odstranovani kryt( v€etné: - maskovaci prace na hlavnim dilu
- primérna hodnota zahrnuje nékteré
maskovaci prace, jako jsou dverni kliky,
listy atd.
neni soucdsti: - maskovaci prace na lepenych celnich
sklech, mohou zpUsobit praci navic v
zavislosti na konstrukci
- maskovaci prace s montovanymi dily,
jako jsou dvefe, mohou zpUsobit praci
navic, takze lze doporucit demontaz a
montaz

e Brouseni

PInéni

Zakladni natér

Vyhlazovani

Ochrana proti kamennym odstépkim

Aplikace vrchniho natéru neni soucdsti: - oSetfeni sousednich dild
(nové svarované dily nejsou soucasti - 10 cm
prilehlého dilu je soucasti)
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3.3 Laky na kovové dily

Lakovaci material - systémy vyhovujici VOC

- abraziva - tuzidla
e rucni brusny papir e tuZidla pro zaklady a zakladni natér
e mechanicky brusny papir e tuZidla pro 2C vyhlazovac a vrchni natér
e excentrické kotouce
e brusné kotouce s vldkny - tedidla/detergenty
® brusna vycpavka e 2C sprejové fedéni / Gprava zakladu /
* brusna podlozka demineralizovana voda
e (istici Fedidlo
- vyplhovy material e silikonovy odstranovaé/odmastovac
e polyesterova vypli karosérie
® polyesterova vypln ve spreji - pomocné materialy
* jemna plastova vypln e maskovaci papir / félie b =20a 90 cm
e maskovaci paska b =19 mm
- podklad/vyhlazovaé e okrajovy pasek b =6 mm
e podklad, zakladni natér e maska s jemnym prachovym filtrem
e 2CHS/VHS /UHS vyhlazovac
- dokonceni
- vrchni natéry e |estidlo (abrazivni, stfedni, jemné)
e 2Cvrchni natér pevny/metalicky e abrazivni foliové kotouce
e 2Cvrchni natér matny cerny
e vrchni natér na vodni bazi pevny / - Materialy pro specialni poufiti
metalicky / s vice efekty (véetné e ochrana proti padu kamenf
mineralniho, slidového, perletového,
xiralického atd.)’
o Ciry lak 2C HS/ VHS

V uvedenych hodnotach jsou zohlednény vSechny materialy (viz tabulka vyse), které jsou potfebné pro
spravné provedeni lakovacich operaci, v zavislosti na fazi lakovani.

Naklady na material zahrnuté do vypoctu zohlednuji skutecnou spotfebu materialu a ndklady na material
na jednotku materialu a vychazeji z primérnych cenikovych cen (bez DPH) rlznych vyrobcl lakovacich
materiall a pomocnych material(.

7 Informace o zahrnuti viceticelovych pigmentt do vypoctu hodnot materialového indexu AZT se v soucasné dobé nevztahuji na nasledujici zemé
(1SO 3166 Alfa 2):
AU, BA, CH, CZ, GB, GR, HR, HU, IE, IN, PL, RS, SK, SL, TR, ZA.
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3.4 Specialni tabulka pro kovové dily

Pro vypocet natéru nestandardnich nebo nestandardné lakovanych dill vozidla, které jiz nejsou zahrnuty
v zdkladnim modelu, byla vytvorena specialni tabulka ,,Priimérné hodnoty pro lakovani demontovanych
kovovych dil(“. Jak je uvedeno v zahlavi tabulky, predpoklada se, Ze tyto dily jsou zpravidla lakovany po
demontazi.

Stav dodavky dilu a typ vrchniho natéru urcuji v kazdém pripadé vhodnou fazi lakovani.

Tyto dalsi dily vozidla mohou doplfiovat rozsah lakovani vozidla nebo mohou byt pouZity samostatné.

Vypoctové udaje pro ,ptipravu k lakovani“ se vybiraji podle obrazku 1.
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Jednovrstvé
pevné/metalické
Faze lakovani

Primérné hodnoty pro lakovani

demontovanych kovovych dilti

Dvouvrstvy

efekty
Faze lakovani

pevné / metalické / s vice

oprava | . . . i oprava |
novy dil | plocha | a% ;50 naz 0% Zkus,enostl lfkalzulb e POYrCh |ak0.Vane,h0 novy dil | plocha | azo050 naz 50 %
6 dilu nema nic spole¢ného s velikosti %
I I n v pfislusného vozidla! I I m v

hod. €/£/5|hod. €/€/$|hod. €/£/$|hod. €/£/$ ;:;° OZNACENI DILO hod. €/£/$ hod. €/€/$|hod. €/£/$|hod. €/£/$
0,4 1. |Zesileni pfedniho narazniku 0,4

0,8 0,4 0,8 1,3 2. |Néraznik pfedni/zadni - maly 0,9 0,4 0,9 1,3

1,2 0,5 1,1 1,8 3. |Néaraznik pfedni/zadni - stfedni 1,2 0,6 1,3 1,9

1,5 0,7 1,5 2,3 4. |Naraznik pfedni/zadni - velky 1,6 0,7 1,6 2,5

0,5 0,3 0,5 5. |Kryt ndrazniku pfedni/zadni 0,5 0,3 0,5

0,6 0,3 0,6 0,9 6 |Pfedni naraznik/pfedni spoiler - maly 0,6 0,3 0,7 1,0

0,9 0,4 0,9 1,5 7 |Pfedni naraznik/ptedni spoiler - stfedni 1,0 0,5 1,0 1,5

1,3 0,6 1,2 2,0 8 |PFedni naraznik/pfedni spoiler - velky 1,4 0,6 1,4 2,1

0,4 0,2 9 |KrouZek svétlometu 0,4 0,2

0,5 0,3 0,6 10 |Pfedni mfizka 0,6 0,3 0,6

0,4 0,2 11 |Dvefni zrcatko 0,4 0,2

0,8 0,4 0,8 1,3 12 |Viko stfeSniho okna 0,9 0,4 0,9 1,3

0,6 0,3 0,6 0,9 13 |Zadni naraznik / zadni spoiler - maly 0,6 0,3 0,7 1,0

0,9 0,4 0,9 1,5 14 |Zadni naraznik / zadni spoiler - stfedni 1,0 0,5 1,0 1,5

1,3 0,6 1,2 2,0 15 |Zadni naraznik / zadni spoiler - velky 1,4 0,6 1,4 2,1
0,4 16 [Zesileni zadniho narazniku 0,4

04 0.2 o nMaT:JI:, Vo nadrie, kiika dvef atd. 04 0.2

0,5 0,3 0,5 18 |Rafek 0,5 0,3 0,6
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4 Lakovani plastovych dilli

Ma-li byt proveden vypocet lakovani plastovych dill, je tfeba dbat na nasledujici body. Je nezbytné, aby

se pouzitelny postup lakovani a vypocet fidily vlastnostmi a stavem dodavky dilu:

Vrchni natér Jednovrstvy pevny / metalicky
Dvouvrstvé pevny / metalické / s vice efekty

vicevrstvy

- Faze lakovani lakovani nového dilu
povrchové lakovani

oprava lakovani

Povrch rovny
strukturovany
nelakovany nedokonceny dil
dil se zakladnim natérem

jiz nalakovany dil

Typ plastu <<tvrdy>>
Mékka péna PUR

Prislusné postupy zpracovani a pouzité materialy uzivatel nejlépe zjisti zinformaci poskytnutych vyrobci
laki a/nebo vozidel.
Pfi rozhodovani mliZze byt napomocna také tabulka ,,Rozsah praci a obsah hodnot vypoctu lakovani AZT

pro lakovani plastovych dili“ (viz kapitola 4.2).

Plastové soucasti jsou vétSinou lakovany po demontazi.

Plastové dily karosérie Ize lakovat i po montdzZi; pak je tfeba zvaZit dodateéné maskovani (viz obrdzek 1 a
kapitola 4.3). V pripadé vypoctu lakovani pro nestandardni plastové dily nebo plastové dily, které nebyly

lakovany podle normy, se podivejte na casy lakovani a naklady na lakovani ve specialnich tabulkach (viz

kapitola 4.5).
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4.1 Faze lakovani plastovych dil(i

Faze lakovani plastovych dild jsou vidy oznaceny pismenem , K“.

Casové a materidlové specifikace tykajici se lakovani plastovych dild, jak jsou uvedeny ve vypoétu lakovéni
AZT, jsou rozdéleny do péti fazi lakovani. T¥i z téchto fazi lakovani jsou urceny pro nové dily a dvé pro
opravované dily. Déleni odpovida vychozimu nebo dodacimu stavu, jakoZ i zplsobu lakovani, ktery je u

plastovych dill nezbytny.

pracovni postup, ktery je treba

faze lakovani provést (po vyciSténi a brouseni

poutzitelné pro / dodaci stav

dilu)

lakovani novych dild
K1R

K1R

novy dil opatfeny zdkladnim natérem

novy dil bez zakladniho natéru

naneseni vrchniho natéru

naneseni spojovaciho prostredku
(1C) a vrchniho natéru (mokry do
mokrého)

K1N

novy dil bez zakladniho natéru

povrch miZe byt strukturovany

kryci schopnost vrchniho natéru neni
dostatecna nebo je definovany zakladni
natér

(odstin Sedé) vyZzadovan

vyrobcem laku

naneste spojovaci prostredek
(1C) a vypliiovy nebo zakladni
natér

naneste vrchni natér (mokry do
mokrého)

K1G

nestrukturovany novy dil bez zakladniho
natéru z tvrdého materialu

naneste spojovaci prostredek
(1C) a vyplriovy nebo zakladni
natér

suseni a brouseni

naneseni vrchniho natéru

K1G

povrchové lakovani
K2

oprava lakovani
K3

novy dil se sklada z mékké pény PUR

prelakovani drobnych poskozeni
povrchu jinou barvou

Skrabance a odérky - ne hlubsi nez 1
mm, na plo3e do 29™ (u malych dil&l) do
max. 15 % plochy (u vétsich dild, jako
jsou narazniky)

rozsahlé cisténi

vyplnéni pora

vysoka elasticita

naneste spojovaci prostredek
(1C) a vypliiovy nebo zakladni
natér

suseni a brouseni

naneseni vrchniho natéru

naneseni vrchniho natéru

brouseni opravované plochy
naneste lepidlo (1C)

naneste vypln a zbruste

naneste vypli / vyplii zdkladniho
natéru

suseni a brouseni

naneseni vrchniho natéru
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4.2 Rozsah praci a obsah hodnot vypoctu lakovani AZT pro lakovani plastovych dilQ

faze lakovani

novy dil plocha | oprava

pracovni proces

pfiprava na ptiprava, Cisténi a tfidéni zatizeni, nastroja, X X y y « «
lakovani ptistroji a pomocného vybaveni
ptiprava materiald, uklid zbytk( X X X X X X
noste a odeberte osobni ochranné prostfedky X X X X X X
kryty/odkryty dil X X X X X X
Zihani dilu Xy X X X
doby odparovani X X X X X X
zkontrolujte povrch, v pripadé potreb
proved’tejkonpe(':nou ljprr)a\f)u i ! X X X X X X
pfipadné také dodatecné:
vzorek barvy a uréeni kone¢né barvy X X X X X X
michani laku pomoci michaciho zafizeni X X X X X X
lakovani pohyblivé a upeviovaci dily X X X X X X
cisténi dilG (v pripadé potreby opakované) X X X X X
dil ddkladné vycistéte X
naneste tmel X
naneste lepidlo Xy X X X X
elastifikujte lak (v zavislosti na vyrobci barvy) X X X X X
dale elastifikujte lak X
brouseni stary lak X X
poskozena plocha X
novy dil - zakladni natér X2
novy dil X X X X
vypli X3 X
hladsi X X X
vyhlazovani poskozend plocha X
drobné nedostatky X3)
vyplné poskozena plocha X
novy dil X X X
vrchni natér strukturovany X X X X
nebo
Jednovrstvy pevny / metalicky X X X X X X
nebo
Dvouvrstvy « « « « « .
pevny / metalicky / s vice efekty
1) = pokud neni pouzit zaklad 2) = pokud je pouzit zaklad 3) = pfipadné s dily ze sklenénych vldken
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4.3 Maskovaci prace

Vzhledem k tomu, Ze plastové dily se obvykle lakuji az po demontazi, nejsou ve vypoctovych hodnotach

zohlednény maskovaci prace.

Pro plastové dily, které:

- musi byt nalakovany pouze ¢astecné (napr. nékteré narazniky)
- maji rGznobarevné vykladané pruhy,
- maji zabudované nebo namontované dily (napt. zpétna zrcatka)

a pro namontované plastové dily karosérie (napf. kfidla) plati nasledujici vypoctové hodnoty pro

maskovaci prace:

Viz také obrazek 1: Ptiprava na lakovani.

maskovaci material
maskovaci prace na doba maskovani/h €/€/5 /

1dil 0,2
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4.4 lak na plastové dily

Allianz ()

Lakovaci material pro plastové dily - systémy vyhovujici VOC

- abraziva
e rucni brusny papir
e mechanicky brusny papir
e excentricky kotouc
e brusnd vycpavka
e brusnd podlozka

- vyplhovy material
e vypln pro opravy plastl
e jemna plastova vypli

- pojivo/vyplii
e 1C plastova vypln
® pojivo
e 2C wyplA HS/VHS/UHS

- vrchni natéry

e 2C vrchni natér pevny/metalicky

e 2Cvrchni natér ¢erny matny

e Vrchni natér na vodni bazi pevny /
metalicky / s vice efekty (véetné
mineralniho, slidového, perletového,
xiralického atd.)®

e 2C ¢iry natér HS/VHS

dopliikové materidly
o tmely
o elasticka aditiva
o efektova aditiva

tuzidla
e tuzidlo pro zakladni natér
e tuZidlo pro 2C vyhlazovac a vrchni natér

fedidla/detergenty
e 2C sprejové fedéni / Gprava zakladu /
demineralizovand voda
e (istici fedidlo
e silikonovy odstranovaé/odmastovac

pomocné materialy
e maskovaci papir / félie b=20a 90 cm
e maskovaci paska b =19 mm
e okrajovy pasek b =6 mm
e maska s jemnym prachovym filtrem

dokonceni
e lestidlo (abrazivni, stfedni, jemné)
e abrazivni foliové kotouce

VSechny materidly (viz tabulka vyse), které jsou potfebné pro spravné provedeni lakovacich operaci, jsou

zohlednény v uvedenych hodnotach materidl v zavislosti na fazi lakovani.

8 Informace o zahrnuti viceu¢elovych pigmentd do vypo¢tu hodnot materialového indexu AZT se v soucasné dobé nevztahuji na nasledujici zemé

(IS0 3166 Alfa 2):
AU, BA, CH, CZ, GB, GR, HR, HU, IE, IN, PL, RS, SK, SL, TR, ZA.
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4.5 Specidlni tabulka pro plastové dily

Pro vypocet lakovani plastovych dill, které jsou nestandardni nebo jsou lakovany nestandardnim
zpUsobem a nejsou jiz obsazeny v zakladnim modelu, byla vytvorena specidlni tabulka ,,Primérné hodnoty
pro lakovani demontovanych plastovych dild“. Jak je uvedeno v zahlavi tabulky, predpoklada se, Ze tyto

dily jsou zpravidla lakovany po demontazi.

Povrch a typ materidlu dilu, stejné jako typ vrchniho natéru, urcuji v kazdém pripadé vhodnou fazi

lakovani.
Tyto dalsi dily vozidla mohou doplfiovat rozsah lakovani vozidla nebo mohou byt pouzity samostatné.

Vypoctové udaje pro ,pripravu k lakovani“ se vybiraji podle obrazku 1.
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Lakovani novych dild

K1R novy dil / bez aplikace vypIné

KIN novy dil / s aplikaci vyplné / bez brouseni

K1G novy dil / s aplikaci vypIné / s brousenim / mékka PUR

K2 povrchové lakovani

K3 oprava laku

Jednovrstvé Dvouvrstvy
pevné/metalické Pramérné hodnoty pro lakovéni | pevné / metalické / s vice
Faze lakovani demontovanych plastovych dil(i efekty
Zkusenosti ukazuji, Ze povrch lakovaného Faze lakovani
novy dil plocha |oprava dilu nema nic spole¢ného s velikosti novy dil plocha |oprava
ptislusného vozidla!

o o hod. e/e/s hod. /¢ hod. e/e/s ;;’;O OZNACENI DILU hod. €/¢/$ |hod. €/¢/$ |hod. €/¢/5 |hod. €/¢/$ |hod. €/¢/5
o5 06 |09 0,5 1,1 1. :;l‘ff"“/'m'/‘i';‘:‘;g'k - maly 0,6 0,7 1,0 0,5 1,1
o7 9 3 |06 1,2 2. :;:f':;’;f/:i’g'zzo US;F“'"" 08 L0 4 o7 (3
o9 (11 1,7 0,8 1,3 3, :;lff"l‘v'h:‘;;a;:r'r'fw velky 1,1 1,3 1,8 09 1,5
1113 o os s | e s Wi 13 s 2 pr e
0,4 0,5 0,7 0,4 1,0 5. [Naraznik predni stfedni - maly 0,4 0,5 0,7 0,4 1,0
o5 (06 09 o5 |11 6 :;s:”;:):‘ délzsz""k stEcupbes 06 7 o o5 |11
0,7 0,9 1,3 0,6 1,2 Naraznik predni stfedni - velky 0,8 1,0 1,4 0,7 1,3
0,4 0,5 0,6 0,4 0,9 8 |Bocni strana pfedniho narazniku 0,4 0,5 0,6 0,4 1,0
0,5 0,6 0,9 0,5 1,1 Kryt narazniku vpredu 0,6 0,7 1,0 0,5 1,1
0,5 0,6 0,8 0,4 1,0 10 [Kryt narazniku vpfedu uprostied 0,5 0,6 0,8 0,5 1,0
0,3 0,4 0,5 0,3 0,9 11 |Kryt narazniku na pfedni strané 0,4 0,4 0,5 0,4 0,9
0,4 0,5 0,6 0,4 0,9 12 |Pfedni zastéra - mala 0,4 0,5 0,6 0,4 1,0
0,5 0,6 0,8 0,5 1,0 13 |Pfedni zastéra - stfedni 0,6 0,7 0,9 0,5 1,1
0,7 0,8 1,2 0,6 1,1 14 |Pfedni zastéra - velka 0,8 0,9 1,3 0,6 1,2
0,3 0,4 0,5 0,3 0,9 15 |Pfedni zastéra stfedni - mala 0,4 0,4 0,5 0,4 0,9
0,5 0,6 0,8 0,4 1,0 16 [Pfedni zastéra stfedni - stfedni 0,5 0,6 0,8 0,5 1,0
0,6 0,7 1,0 0,5 1,1 17 |Pfedni zastéra stfedni - velka 0,7 0,8 1,1 0,6 1,2
0,3 0,4 0,5 0,3 0,9 18 [Strana predni zastéry 0,4 0,4 0,5 0,4 0,9
0,5 0,6 0,8 0,5 1,0 19 |Pfedni spoiler 0,6 0,7 0,9 0,5 1,1
0,5 0,6 3 0,8 0,4 1,0 20 [Pfedni spoiler uprostied 0,5 0,6 0,8 0,5 1,0
0,3 0,4 0,5 0,3 0,9 21 [Pfedni bocni spoiler 0,4 0,4 0,5 0,4 0,9
0,3 0,4 0,5 0,3 22 [Kryt svétlometu 0,3 0,4 0,5 0,3
0,3 0,4 0,4 0,3 23 |Krouzek svétlometu 0,3 0,4 0,4 0,3
0,3 0,4 0,5 0,3 24 [Kryt svétlometu 0,4 0,4 0,5 0,4
04 05 |06 0,4 0,9 25 :;s:";t':;;'n’i‘;m 98) 0,4 0,5 0,6 0,4 1,0
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Lakovdni plastovych dilti

K1R ‘ K1IN ‘ K1G K2 €] K1IR KIN K1G K2 [ €]
hod. €/¢/$ 2/‘;% hod. €//$ lhod. /¢/5 |hod. €/¢/s ;?;0 OZNACEN( DILU hod. €/€/$ |hod. €/¢/$ hod. €/€/$ |hod. €/¢/$ |hod. €/¢/s
0,3 0,4 0,5 0,3 26 [Pfedni strana panelu 0,3 0,4 0,5 0,3
0,5 0,6 0,8 0,4 1,0 27 |Pfedni obloZeni kompletni - malé 0,5 0,6 0,8 0,5 1,0
07 9 13 |06 1,2 28 :;:f";;g'i‘;’:z'; npktiiiee 08 (L0 a4 |07 13
1,0 1,2 1,8 0,8 1,4 29 :;;g';;g:’;‘;"; ;‘9‘;’)“”'9""' velké 1,1 1,4 2,0 0,9 1,5
1,1 1,3 2,0 0,9 1,5 30 :;:f"(‘)'p‘;?gfl::‘; someRthbnadinsine 1,3 1,5 2,2 1,1 1,6
03 (04 5 p3 o9 31 ,';':p'r";?::z I’:Z‘j:;‘::gfg'ﬂde“i -mala o4 4 o5 4 |09
o5 (06 8 s [10 32 ,';';’p'r"'v‘;fafsﬁ‘i’;'gg oblozeni - stredni 05 06 08 o5 [10
06 (07 [1,0 0,5 1,1 33 ,';';’p';“;f::;n”;;d""h° oblozeni - velka 0,7 0,8 1,1 0,6 1,2
0,3 0,4 0,5 0,3 0,9 34 |Pfedni obloZeni stfedové - malé 0,3 0,4 0,5 0,3 0,9
0,4 0,5 0,7 0,4 1,0 35 |Pfedni obloZeni stfedové - stiedni 0,4 0,5 0,7 0,4 1,0
0,5 0,6 0,9 0,5 1,1 36 |Predni obloZeni stfedové - velké 0,6 0,7 1,0 0,5 1,1
0,3 0,4 0,5 0,3 0,9 37 [Spodni ¢ast predniho obloZeni - mala 0,4 0,4 0,5 0,4 0,9
0,5 0,6 0,8 0,4 1,0 38 [Spodni cast predniho oblozZeni - stfedni 0,5 0,6 0,8 0,5 1,0
0,7 0,8 1,2 0,6 1,1 39 [Spodni ¢ast predniho oblozZeni - velka 0,8 0,9 1,3 0,6 1,2
0,3 0,4 0,5 0,3 40 [Kfidelni panel 0,3 0,4 0,5 0,3
0,34 0,4 0,5 0,3 41 |Lista pro kfidelni panel 0,3 0,4 0,5 0,3
0,5 0,6 0,8 0,4 1,0 42 |Rozsifeni blatniku, pfedni 0,5 0,6 0,8 0,5 1,0
0,4 0,5 0,7 0,4 43 |Pfedni kryt celniho skla 0,5 0,6 0,8 0,4
0,4 0,5 0,7 0,4 44 |Pfedni vétraci mrizka 0,4 0,5 0,7 0,4
0,5 0,6 0,9 0,5 1,1 45 |Dvefni panel dvoudverovy 0,6 0,7 1,0 0,5 1,1
0,3 0,4 0,5 0,3 46 |ObloZeni dvefi dvoudverové 0,4 0,4 0,5 0,4
0,3 0,4 0,5 0,3 47 |Dvefni zrcatko 0,3 0,4 0,5 0,3
0,5 0,6 0,8 0,5 1,0 48 |Vypln dvefi ctyfdverova predni cast 0,6 0,7 0,9 0,5 1,1
0,3 0,4 0,5 0,3 49 |ObloZeni dvefi ¢tyfdverové predni 0,4 0,4 0,5 0,4
0,4 0,5 0,7 0,4 50 [Panel B-sloupku ctyidverovy 0,4 0,5 0,7 0,4
0,5 0,6 0,8 0,5 1,0 51 [Panel dvefi ¢tyFdverovy zadni 0,6 0,7 0,9 0,5 1,1
0,3 0,4 0,5 0,3 52 |Oblozeni dvefi ctyrdverové zadni 0,4 0,4 0,5 0,4
0,4 0,5 0,7 0,4 1,0 53 [Prahovy panel dvoudvefovy 0,4 0,5 0,7 0,4 1,0
0,4 0,5 0,7 0,4 1,0 54 [Prahovy panel ¢tyfdverovy kompletni 0,5 0,6 0,8 0,4 1,0
0,4 0,5 0,6 0,4 0,9 55 [Prahovy panel étyfdverovy predni 0,4 0,5 0,6 0,4 1,0
0,3 0,4 0,5 0,3 0,9 56 [Prahovy panel ¢tyfdverovy zadni 0,4 0,4 0,5 0,4 0,9
0,3 0,4 0,5 0,3 57 |Stfesni obloZeni 0,4 0,4 0,5 0,4
0,5 0,6 0,8 0,4 1,0 58 |Rolovaci ty¢ kompletni 0,5 0,6 0,8 0,5 1,0
0,3 0,4 0,5 0,3 0,9 59 [Rolovaci ty¢ boéni 0,3 0,4 0,5 0,3 0,9
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Allianz ()
Lakovdni plastovych dilti
K1R \KlN ‘KlG ‘KZ ‘KS ‘ KIR KIN K1G K2 K3

hod. hod. hod. hod. Polozk X e oo hod.
hod. ere/s le/ess leress leress OZNACENI DILU e/e/s hod. €/£/5|hod. €/£/$|hod. €/£/5|hod. €/£/$
0,4 0,5 0,7 0,4 60 |Bocni panel dvoudverovy 0,4 0,5 0,7 0,4
0,3 0,4 0,5 0,3 61 |Bocni obloZeni dvoudverové 0,4 0,4 0,5 0,4
0,5 0,6 0,8 0,4 1,0 62 |Bocni pFipravek dvoudverovy 0,5 0,6 0,8 0,5 1,0
0,3 0,4 0,5 0,3 63 |Panel C-sloupku dvoudverovy 0,3 0,4 0,5 0,3
0,4 0,5 0,6 0,4 64 |Bocni panel ¢tyfdverovy 0,4 0,5 0,6 0,4
0,3 0,4 0,5 0,3 65 |Bocni obloZeni ctyfdverové 0,4 0,4 0,5 0,4
0,5 0,6 0,8 0,4 1,0 66 |Bocni pFipravek ctyfdverovy 0,5 0,6 0,8 0,5 1,0
0,3 0,4 0,5 0,3 67 |Panel C-sloupku ctyfdverovy 0,3 0,4 0,5 0,3
0,6 0,7 1,0 0,5 1,1 68 |Kryt pro skladaci stfechu 0,7 0,8 1,1 0,6 1,2
0,4 0,5 0,6 0,4 0,9 69 |Zadni kryt ventilace 0,4 0,5 0,6 0,4 1,0
0,4 0,5 0,7 0,4 70 Panel na kr\’/tu / zadnich dvefich / dvefich o,5 0,6 0,8 0,4
zavazadlového prostoru
0,3 o,a 0,5 0,3 71 LiSta s madllem na zadnich dvefich / dvefich 0,3 0,4 0,5 0,3
zavazadlového prostoru
0,5 0,6 0,8 0,4 72 |Zadni spoiler na zadni ¢asti stfechy 0,5 0,6 0,8 0,5
Zadni spoiler na stie$e / zadnich dvefich / dvefich
0,4 0,5 0,7 0,4 1,0 73 |zavazadlového prostoru - maly nap#. Audi 100 Avant 0,4 0,5 0,7 0,4 1,0
91-94
0,7 0,8 12 0,6 11 74 Zadni sponle,r na stiese / zadvmch’dvervlch / dvefich 0,8 0,9 13 0,6 1,2
zavazadlového prostoru - stfedni nap?. Mazda MX 3
0,9 11 17 0,8 13 75 Zadni sponle,r na stiese / zadnufh dvefich / dvefich 1,1 13 18 0,9 15
zavazadlového prostoru - velky
0,7 0,4 1,0 76 Zadni sp0|Ie:r na stiese / zadnich dv?rlch / dvefich 0,7 0,4 1,0
zavazadlového prostoru, PUR - maly
Zadni spoiler na stie$e / zadnich dvefich / dvefich
15 0.6 11 77 zavazadlového prostoru, PUR - stfedni 1,5 0,6 1.2
2,2 0,8 13 78 Zadni sp0|lt?r na stiese / zadnich dv?rlch / dvefich 23 0,9 15
zavazadlového prostoru, PUR - velky
0,4 0,5 0,6 0,4 0,9 79 Zadni spoiler uprostied na stfee / zadnich dvefich 0,4 0,5 0,6 0,4 1,0

/ dvefich zavazadlového prostoru - maly

Zadni spoiler uprostied na stfeSe / zadnich dvefich
0,5 0,6 0,9 0,5 1,1 80 |/ dvefich zavazadlového prostoru - stfedni 0,6 0,7 1,0 0,5 1,1
napr. Toyota Carina E Liftback 92-98

Zadni spoiler uprostied na stfe$e / zadnich dvefich
08 0,9 1,4 |07 1,2 81 |/ dvefich zavazadlového prostoru - velky 0,9 1,1 1,5 082 (1,3
napr. Toyota MR 2

Zadni spoiler stfedni na stfesSe / zadnich dvefich /

e 0,4 g e dvefich zavazadlového prostoru, PUR - maly

0,6 0,4 1,0

Zadni spoiler stfedni na stfese / zadnich dvefich /

11 0.5 11 83 dvefich zavazadlového prostoru, PUR - stfedni

1,1 0,5 1,1

Zadni spoiler uprostied na stfeSe / zadnich dvefich

1,9 0,7 1,2 84 |/ dvefich zavazadlového prostoru, 1,9 0,8 1,3
PUR - velky
0,4 0,5 0,7 0,4 1,0 85 |Zadni bocni spoiler 0,4 0,5 0,7 0,4 1,0
0,7 0,4 1,0 86 |Zadni bo¢ni spoiler, PUR 0,7 0,4 1,0
0,4 0,5 0,7 0,4 1,0 87 |Zadni panel kompletni - maly 0,5 0,6 0,8 0,4 1,0

Zadni panel kompletni - stifedni

b e 1.2 0,6 11 s napf. Fiat Coupé 94-2001

0,8 0,9 1,3 0,6 1,2

Zadni panel kompletni - velky

0,9 1,1 17 0.8 13 89 napf. Rover 200 (RF) 96-2000

1,1 1,3 1,8 0,9 1,5

Zadni panel kompletni - nadmérny

1,1 1,4 2,2 0,9 1,5 90 napF. Mazda MX 3

1,4 1,6 2,4 1,1 1,7

Horni ¢ast zadniho panelu - mala

04 0,5 0,6 04 0,9 o1 napr. Toyota Celica (#T20#) 94-00

0,4 0,5 0,6 0,4 1,0

0,5 0,6 0,8 0,5 1,0 92 Horni ¢ast zadniho panelu - stfedni 0,6 0,7 0,9 0,5 1,1

0,7 0,8 1,2 0,6 1,1 93 Horni ¢ast zadniho panelu - velka 0,8 0,9 1,3 0,6 1,2

Strana | 54



Allianz ()
Lakovdni plastovych dilti

KIR KIN KIG K2 K3 KIR KIN K1G K2 K3
hod.  |hod.  |hod. €/£/$ |hod. €/£/3|hod. €/£/$|Polo[OZNACENI DiLU hod. hod. |hod. €/£/$|hod. €/€/$ [hod. €/£/$
€/e/s  [e/gl$ 5ka €/€/S  [€/€/$
0,3 0,4 0,5 0,3 0,9 94 |Prostiedni ¢ast zadniho panelu - mala 0,4 0,4 0,5 0,4 0,9
0,5 0,6 0,8 0,4 1,0 95 |Prostfedni ¢ast zadniho panelu - stfedni 0,5 0,6 0,8 0,5 1,0
0,6 0,7 1,0 0,5 1,1 96 |Prostiedni ¢ast zadniho panelu - velky 0,7 0,8 1,1 0,6 1,2
0,4 0,5 0,7 0,4 1,0 97 [Spodni ¢ast zadniho panelu - mala 0,4 0,5 0,7 0,4 1,0
0,5 0,6 0,9 0,5 1,1 98 [Spodni ¢ast zadniho panelu - stfedni 0,6 0,7 1,0 0,5 1,1
0,8 0,9 1,4 0,7 1,2 99 [Spodni ¢ast zadniho panelu - velka 0,9 1,1 1,5 0,8 1,3
0,3 0,4 0,5 0,3 100 [Zadni strana panelu 0,4 0,4 0,5 0,4
0,4 0,5 0,7 0,4 1,0 101 Zadni naraznik - maly 0,4 0,5 0,7 0,4 1,0
0,5 0,6 0,9 0,5 1,1 102 |Zadni naraznik - stfedni 0,6 0,7 1,0 0,5 1,1
0,8 0,9 1,4 0,7 1,2 103 |Zadni naraznik - velky 0,9 1,1 1,5 0,8 1,3
0,3 0,4 0,5 0,3 0,9 104 [Zadni naraznik stfedni - maly 0,4 0,4 0,5 0,4 0,9
0,5 0,6 0,8 0,4 1,0 105 |Zadni ndraznik stfedni - stfedni 0,5 0,6 0,8 0,5 1,0
0,7 0,8 1,2 0,6 1,1 106 [Zadni naraznik stfedni - velky 0,8 0,9 1,3 0,6 1,2
0,4 0,5 0,6 0,4 0,9 107 |Strana zadniho narazniku 0,4 0,5 0,6 0,4 1,0
1,0 1,2 1,8 0,8 1,4 108 [Podlaha zavazadlového prostoru, vzadu 1,1 1,4 2,0 0,9 1,5
o5 (06 |09 0,5 1,1 109 [eaaolidranigraly 0,6 0,7 1,0 0,5 1,1

napr. Citroén Saxo (99)
08 09 L4 o7 |12 110 |Z3dni néraznik - stredni 09 11 5 |08 [13
napr. VW Corrado
10 12 18 |08 [1,4 111 5:;{"'51:‘:;::)’;';‘”:35}’ combi 1,1 14 20 |09 1,5
0,4 0,5 0,7 0,4 1,0 113 |Naraznik zadni stfedni - maly 0,5 0,6 0,8 0,4 1,0
0,6 0,8 1,1 0,6 1,1 114 |Naraznik zadni stfedni - stfedni 0,7 0,8 1,2 0,6 1,2
0,8 1,0 1,5 0,7 1,3 115 |Naraznik zadni stfedni - velky 1,0 1,2 1,7 0,8 1,4
0,4 0,5 0,7 0,4 1,0 116 |Zadni strana narazniku 0,4 0,5 0,7 0,4 1,0
0,7 0,8 1,2 0,6 1,1 117 |Kryt zadniho narazniku 0,8 0,9 1,3 0,6 1,2
0,5 0,6 0,9 0,5 1,1 118 |Kryt zadniho narazniku uprostied 0,6 0,7 1,0 0,5 1,1
0,4 0,5 0,6 0,4 0,9 119 [Kryt zadniho narazniku na strané 0,4 0,5 0,6 0,4 1,0

Maly dil

0.3 0,4 0,4 0,3 120 napf. viko nddrze, klika dvefi atd.

0,3 0,4 0,4 0,3

Snimac PDC, kryci klapka
0,1 0,1 0,1 0,1 121 |(TaZné zafizeni, jednotka pro Cisténi 0,1 0,1 0,1 0,1
svétlometu)
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o o Allianz @
Oznaceni poloZek a soucdsti

Ve

5 Oznaceni polozek a soucasti

V nize uvedené tabulce jsou uvedena vsechna oznaceni poloZek/soucasti vsech vozidel, ktera jsou
v soucasné dobé specifikovdna v systému laku AZT. Tato tabulka tedy plati pro osobni automobily,

terénni vozidla, dodavky a dopravni vozidla.

oznaceni polozky/souéasti

oznaceni polozky/souéasti

1010 Ptedni naraznik 1210 Spodni ¢ast predni mrizky
1015 Horni ¢ast narazniku 1215 Pfedni strana mfizky

1020 Predni ndraznik uprostred 1220 Predni strana panelu

1030 Spodni ¢ast predniho narazniku 1230 Predni panel kompletni
1040 Boc¢ni strana predniho nérazniku 1240 Horni ¢ast pfedniho panelu
1050 Ptedni ¢ast /roh 1250 Stiedni ¢ast predniho panelu
1051 Zesileni predniho narazniku 1260 Spodni ¢ast predniho panelu
1052 ObloZeni narazniku, predni 1310 Predni panel interiéru kompletni
1053 ObloZeni predniho narazniku uprostred 1320 Predni panel interiéru kompletni
1054 ObloZeni predniho narazniku na strané 1330 Horni ¢ast predniho panelu interiéru
1056 Kryt vle¢ného haku vpredu 1340 Bocni ¢ast pfedniho panelu interiéru
1060 Kryt narazniku vpredu 1350 Spodni pfedni panel interiéru
1070 Kryt narazniku vpredu uprostied 1400 Predni kridlo

1030 Kryt narazniku na predni strané 1405 Predni kridlo s vnitfnim dilem
1033 ObloZeni narazniku, predni 1410 Predni kridla kompletni
1084 ObloZeni predniho narazniku uprostred 1415 Predni kfidlo horni dil

1085 ObloZeni narazniku vpredu uprostfed dole 1420 PFedni kfidlo uprostied
1086 OblozZeni predniho narazniku na strané 1425 Predni kridlo dole

1090 Pfedni panel SPZ 1440 Predni boc¢ni ¢ast

1100 Predni zastéra 1450 Predni rohovy dil kompletni
1105 Pfedni zastéra uprostied 1455 Pfedni rohovy dil

1110 Strana predni zastéry 1460 PFedni rohovy dil uprostied
1120 PFedni spoiler 1465 Pfedni rohovy dil dole
1125 Ptedni spoiler uprostied 1480 Blatnik na podvozku

1130 Predni bocni spoiler 1490 Blatnik pod ptedni ¢asti kabiny
1140 Kryt/mfizka s pfidavnym svétlem 1495 Blatnik pod zadni ¢asti kabiny
1148 ObloZeni/roh st¥ikaci trysky SWA 1500 Roz3iteni blatniku, predni
1150 Krouzek svétlometu 1510 Predni panel kfidla

1160 Kryt svétlometu 1515 Predni lista kridla

1170 Kryt svétlometu 1520 Pfedni rohovy panel

1175 Pfedni panel 1525 Predni rohovy dil

1180 Predni obloZeni kompletni 1550 Ptedni klapka proti blatu
1185 Ptfedni panel obloZeni horni 1600 Ptedni klapka

1190 Predni panel obloZeni stfedni 1615 Predni klapka horni

1195 Pfedni panel obloZeni spodni 1620 Predni klapka spodni

1200 Pfedni mfizka 1625 Predni klapka leva

1202 Pruhové obloZeni, pfedni rukojet 11 e 1630 Predni klapka prava

1204 Pruhové obloZeni, spodni ¢ast predni mrizky 1640 PFedni kryt

1205 Predni mtizka uprostred 1650 Kryt / ptedni klapka, pfedni dil
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Oznaceni poloZek a soucdsti

Allianz ()

1660
1665
1720
1740
1745
1747
1780
1790
1800
1810
1820
1830
1835
1840
1850
1880
1890
1915
1918
1920
1925
1930
1940
1950
1970
1975
2010
2015
2020
2025
2030
2035
2040
2045
2050
2060
2062
2065
2070
2075
2080
2100
2105
2110
2115
2130
2135
2140
2145

oznaéeni polozky/souéasti

Vzduchova lopatka v krytu, vpfedu
Vzduchova lopatka v predni klapce
Pfedni kryt ¢elniho skla
Predni kryt ¢elniho skla s A-sloupky
Panel ¢elniho skla pfedni kryt
Panel ¢elniho skla strana kapoty
Pfedni panel ventilace
Pfedni vétraci mrizka
A-sloupek kompletni
Vnéjsi horni ¢ast A-sloupku
Stfedovy A-sloupek
Spodni ¢ast A-sloupku
A-sloupek, spodni ¢ast, interiér
Panel na A-sloupku
Deflektor vétru, bo¢ni
Horni ¢ast Celniho skla s pficnym nosnikem
Ram Celniho skla
Koncovy dil podélného nosniku, pfedni
Podélny nosnik, predni
Podvozek pro kola bez ¢ela
Zesileni skfiné kola vpredu, nahore
Motorovy prostor bez cela
Ptedni kufr
Pfedni sekce
ObloZeni palubni desky (strana fidice)
ObloZeni palubni desky (strana spolujezdce)
Kompletni predni dvere
Horni ¢ast prednich dvefi
Stredni ¢ast prednich dvefi
Spodni ¢ast prednich dveri
Prodlouzeni dvefi
Predni ¢ast vnittnich dveri
Rozsifeni dvefi, pfedni
ObloZeni dvefi, predni
ObloZeni pfednich dvefi
Dvefni zrcatko
OblozZeni dverniho zrcatka
Drzak zpétného zrcatka
Klika pfednich dveri
ObloZeni kliky dveri, predni
OblozZeni dvefi, predni
8 sloupkd
Kryt B sloupku
Panel s 8 sloupky
Oblozeni 8 sloupku
Zadni dverni sloupek prednich dvefi kompletni
Zadni dverni sloupek prednich dvefi nahore
Zadni dverni sloupek prednich dvefi uprostied

Zadni dverni sloupek prednich dvefi dole

2160
2165
2170
2175
2180
2185
2190
2195
2200
2210
2220
2225
2230
2235
2240
2250
2255
2260
2270
2280
2285
2290
2291
2294
2300
2305
2310
2315
2325
2335
2340
2345
2360
2365
2370
2375
2380
2385
2390
2395
2400
2420
2425
2430
2435
2445
2450
2455
2460

oznaéeni polozky/souéasti
Zadni dvere kompletni
Zadni dvefe nahore
Zadni dvere uprostied
Zadni dvere dole
Bocni dvefe kompletné prosklené
Bocni dvefe kompletni neprosklené
Boc¢ni dvefe s hornim prosklenim
Horni ¢ast bocnich dvefi neprosklend
Bocni dvere uprostred
Bocnich dvere dole
Bocni dvere (jedny) dvoudilné kompletni prosklené
Bocni dvere (jedny) dvoudilné kompletni neprosklené
Bocni dvere (jedny) dvoudilné horni prosklené
Bocni dvere (jedny) dvoudilné horni neprosklené
Bocni dvefe (jedny) dvoudilné uprostied
Bocni dvere (jedny) dvoudilné dole
Zadni ¢3ast interiéru dvefi
Ramy oken vpredu/zadu
Rozsiteni dvefi, zadni
Zadni panel dvefi
ObloZeni zadnich dvef{
Klika zadnich dvefi
ObloZeni kliky zadnich dvef{
ObloZeni zadnich dvefi
Stfedni bo¢ni panel kompletni proskleny
Stfedni bo¢ni panel kompletni neproskleny
Stfedni boéni panel horni proskleny
Stfedni bo¢ni panel horni neproskleny
Bocni sténa prostiedni ¢ast
Bocni sténa dolni ¢ast
Panel na boc¢ni sténé prostfedni ¢ast
ObloZeni boéni stény prostredni ¢ast
PFedni strana bo¢niho panelu kompletné prosklend
PFedni strana bo¢niho panelu kompletni neprosklend
Pfedni bo¢ni panel nahofe proskleny
Predni bocni panel nahote neproskleny
Predni bocni sténa uprostied
Pfedni bocni panel dole
Rozsiteni ptedni bocni stény
Predni panel bo¢ni stény
Predni obloZeni bocnich stén
Boc¢ni panel uprostfed kompletné proskleny
Boc¢ni panel uprostfed kompletné neproskleny
Bocni panel uprostred, horni ¢ast prosklend
Bocni panel uprostred, horni ¢ast neprosklend
Bocni panel uprostred, stfedni ¢ast
Boc¢ni panel uprostted, spodni ¢ast

Zvétseni boc¢niho panelu (boc¢ni panel uprostred)

Oblozeni bo¢nich panell (bo¢ni panel uprostied)
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Oznaceni poloZek a soucdsti

Allianz ()

2465
2480
2485
2490
2495
2510
2515
2520
2530
2535
2540
2545
2550
2555
2560
2570
2575
2580
2590
2591
2592
2593
2594
2595
2600
2602
2604
2640
2645
2650
2655
2660
2665
2670
2675
2680
2685
2690
2695
2700
2705
2710
2720
2725
2730
2735
2740
2745
2750

oznaéeni polozky/souéasti

Pasek bo¢niho panelu (boéni panel uprostred)
Prah
Pfedni prah
Kolenni ¢ast / prah pod pfednimi dvefmi
Vstupni prah
Vstupni panel kompletni
Horni ¢ast vstupniho panelu
Spodni ¢ast vstupniho panelu
Podjezdova deska
Préah (pro bocni dvere)
Zadni prah
Kryci panel prahu
Panel prahu dvefi
PFedni panel dvefniho prahu
Zadni panel dvefniho prahu
ObloZeni rozvoru kol
ObloZeni rozvoru kol, prednf
OblozZeni rozvoru kol, zadni
Boc¢ni panel stfedni, zadni ¢ast, kompletné proskleny
Bocni panel stfedni, zadni ¢ast, kompletné neproskleny
Boéni panel stfedni, zadni ¢ast, horni ¢ast prosklena
Bocni panel stfedni, zadni ¢ast, horni ¢ast neprosklena
Boc¢ni panel stfedni, zadni ¢ast, kompletné neproskleny
Bocni panel stiedni, zadni ¢ast, spodni ¢ast
Rozsiteni bo¢niho panelu uprostfed, zadni ¢ast
Boc¢ni panel stfedni, zadni ¢ast
ObloZeni bo¢niho panelu uprostred, zadni ¢ast
Podlaha kabiny
Podlaha kabiny uprostied
Boc¢ni podlah kabiny
Kryt délici stény
Prepdazka kompletni
PFfepazka kompletni prosklend
PFfepazka kompletni neprosklend
Horni ¢ast prepazky
Horni prepazka prosklena
Horni ¢ast prepazky neprosklena
Stfedni prepazka prosklena
Stredni prepazka
Spodni prepdazka
Spodni pfepazka prosklend
Spodni pfepazka neprosklena
Zadni rohovy dil kompletni
Zadni rohovy dil kompletni proskleny
Horni ¢ast zadniho rohového dilu
Horni zadni rohovy dil proskleny
Zadni rohovy dil uprostied
Spodni ¢ast zadniho rohového dilu

Rozsifeni rohové ¢asti

2755
2760
2765
2770
2775
2780
2785
2800
2802
2805
2810
2815
2820
2823
2825
2827
2830
2835
2836
2840
2850
2855
2860
2862
2870
2880
2884
2890
2892
2894
2900
2905
2910
2915
2920
2925
2930
2932
2933
2934
2935
2936
2937
2940
2945
2950
3010
3015
3020

oznaéeni polozky/souéasti
Zadni rohovy panel
Dolni ¢ast zadni kryci desky
Bocni ¢ast zadni kryci desky
Bocni spoiler kompletni
Horni ¢ast bocniho spoileru
Boc¢ni spoiler uprostied
Spodni ¢ast boc¢niho spoileru
Stfecha (v St. IE se stfeSnim ramem a sloupky)
Stfecha kabiny fidice
Predni ¢ast stfechy
Stiedni ¢ast stiechy
Stfedni strana
Pfedni strana stfechy
Stfedni ¢ast stfechy (s bo¢nimi dvefmi)
Stfedni strana stiechy
Stfedni Cast stiechy
Zadni ¢ast stfechy
Panoramaticka/skladaci stfecha
Viko stfe3niho okna
Predni sténa predni ¢asti stiechy
Zadni ¢ast stfechy
Koncovy dil stiechy
Vysoka stfecha
Vysoka prosklend stfecha
Stiesni klapka
Pevna stfecha
Pevna stfecha neprosklend
Stfesni obloZeni
ObloZeni predni ¢asti stfechy
ObloZeni zadni ¢asti stfechy
Stiesni spoiler vpfedu
Stiesni spoiler
Horni ¢ast stresniho spoileru
Spodni ¢ast stfesniho spoileru
Pfedni ¢ast stfesniho panelu
Bocni stfesni panel
Zadni ¢ast stfesniho panelu
Stfesni anténa
Stfedni lista
Predni stfedni lista
Zadni stiesni lista
Kryt predni stfesni listy
Kryt zadni stiesni listy
Rolovaci ty¢ kompletni
Rolovaci ty¢ boéni
Panel na rolovaci tyci
Kompletni zadni bo¢ni panel

Zadni bo¢ni panel kompletné proskleny

Zadni bo¢ni panel kompletni neproskleny
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Oznaceni poloZek a soucdsti

Allianz ()

3020
3025
3030
3035
3040
3045
3060
3065
3070
3075
3080
3085
3090
3100
3110
3130
3140
3150
3155
3160
3165
3170
3172
3175
3178
3180
3190

3200

3210

3230

3250

3252

3253

3254

3255

3256

3257

3260

3263

3265

3270
3275
3280
3290
3292
3294
3330
3335
3340

oznaéeni polozky/souéasti

Zadni bo¢ni panel kompletni neproskleny
Horni ¢ast zadniho bo¢niho panelu
Horni ¢ast zadniho bo¢niho panelu prosklena
Horni ¢ast zadniho bo¢niho panelu neprosklend
Zadni bo¢ni panel uprostred
Zadni bocni panel dole
Zadni bo¢ni panel (s bo¢nimi dvefmi) kompletni
Zadni bo¢ni panel (s bo¢nimi dvefmi) kompletni proskleny
Zadni bocni panel (s bo¢nimi dvefmi) kompletné neproskleny
Horni ¢ast zadniho boéniho panelu (s bo¢nimi dvirky)
Horni ¢ast zadniho boéniho panelu (s boc¢nimi dvirky)
Horni ¢ast zadniho bo¢niho panelu (s boénimi dvifky)
Boc¢ni panel zadni (s bo¢nimi dvefmi) stiedni
Bocni panel zadni (s bo¢nimi dvirky) spodni
Ulozny poklop ve spodni ¢asti bo¢niho panelu
Rozsiteni bocniho panelu
Sloupky boénich panell
Zadni rozsiteni boc¢niho panelu
ObloZeni bo¢nich stén
Bocni panel zadni predni
Zadni panel boc¢ni stény
Zadni nastavec bocniho panelu (pro boéni dvere)
Zadni bo¢ni panel (s bo¢nimi dvermi)
Zadni bo¢ni panel (s bo¢nimi dvefmi)
Kryt vodici listy zadniho bo¢ni panel
C-sloupek

Panel C-sloupku

Panel D-sloupku
Klapka nadrze
Zadni kfidlo
Zadni bo¢ni ¢ast
Zadni bo¢ni panel, zadni ¢ast, kompletné prosklena
Zadni bo¢ni panel, zadni ¢ast, kompletné neprosklena
Zadni bo¢ni panel, zadni ¢ast, kompletné prosklena
Zadni bocni panel, zadni ¢ast, horni ¢ast neprosklend
Zadni bo¢ni panel, zadni ¢ast, stfedni
Zadni bocni panel, zadni ¢ast, spodni
Zadni obloZeni bo¢niho panelu, zadni ¢ast
Zadni obloZeni bo¢niho panelu, zadni ¢ast predni

Zadni obloZeni bo¢niho panelu, zadni ¢ast zadni

Zadni rohovy dil kompletni
Horni ¢ast zadniho rohového dilu
Spodni ¢ast zadniho rohového dilu
Horni ¢ast panelu zadniho rohového dilu
Panel zadnich svétel
Spodni ¢ast panelu zadniho rohového dilu
Boc¢ni rdm kompletni
Horni ¢ast bo¢niho ramu

Stfedni ¢ast bo¢niho ramu

3345
3360
3380
3390
3400
3405
3410
3412
3414
3420
3425
3430
3435
3440
3450
3460
3480
3485
3487
3490
3500
3510
3520
3525
3530
3540
3545

3560

3565

3570

3575

3575

3580

3585

3590

3595

3600

3605

3610

3615

3620
3630
3635
3640
3650
3655
3660
3670
3680

oznaéeni polozky/soucasti
Spodni ¢ast bo¢niho rdmu
Zadni zastéra
Zadni ram
Kryt zavazadlového prostoru
Zadni kryt obrazovky
Zadni kryt panelu obrazovky
Kryt skladaci stfechy
Kryt pro zakryti sklddaci stfechy
ObloZeni krytu skladaci stfechy
Kryt pro skladaci stfechu
ObloZeni krytu pro sklddaci stfechu
Zadni kryt
Zadni horni kryt
Zadni spodni ¢asti
Zadni kryt ventilace
Zadni udrzbova klapka spodni
Bocni zdvih
Pfedni/zadni zdvih
Pfedni zdvih
Zadni zdvih
Zadni rohovy dil (pro zadni ¢ast lozné plochy nékladniho vozu)
VnitFni ¢ast zadnich dvefi
Zadni dvere s okennim ramem
Horni ¢ast zadnich dvefi zavazadlového prostoru
Spodni ¢ast zadnich dvefi zavazadlového prostoru
Horni ¢ast vika zavazadlového prostoru
Spodni ¢ast vika zavazadlového prostoru

Dvefe zavazadlového prostoru / viko zavazadlového prostoru,
1 kus, kompletni

Dvefe zavazadlového prostoru / viko zavazadlového prostoru,
1 kus

Dvefe zavazadlového prostoru / viko zavazadlového prostoru,
1 kus, spodni

Dvefe zavazadlového prostoru / viko zavazadlového prostoru,
1 kus, prosklené

Dvefe zavazadlového prostoru / viko zavazadlového prostoru,
1 kus, prosklené

Dvefe zavazadlového prostoru / viko zavazadlového prostoru,
1 kus, neprosklené

Dvefe zavazadlového prostoru / viko zavazadlového prostoru,
1 kus, horni ¢ast prosklena

Dvefe zavazadlového prostoru / viko zavazadlového prostoru,
1 kus, horni ¢ast neprosklena

Dvefe zavazadlového prostoru / viko zavazadlového prostoru,
1 kus, spodni

Dvere zavazadlového prostoru (jedny) dvoudilné kompletné
prosklené

Dvere zavazadlového prostoru (jedny) dvoudilné kompletné
neprosklené

Dvefe zavazadlového prostoru (jedny) dvoudilné, horni ¢ast
prosklena

Dvefe zavazadlového prostoru (jedny) dvoudilné, horni ¢ast
neprosklena

Dvefe zavazadlového prostoru (jedno) dvoudilné, spodni ¢ast
Dvefe zavazadlového prostoru vlevo kompletni
Dvefe zavazadlového prostoru vlevo nahore
Dvere zavazadlového prostoru vlevo dole
Dvere zavazadlového prostoru vpravo kompletni
Dvefe zavazadlového prostoru vpravo nahore
Dvefe zavazadlového prostoru vpravo dole

Okenni ram (zadni)

ObloZeni rukojeti na zadnim krytu
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Allianz ()

Oznaceni poloZek a soucdsti

oznaéeni polozky/souéasti oznaéeni polozky/souéasti
3685 Klika na zadnich dvefich / dvefich zavazadlového prostoru 3890 Zadni &ast/roh narazniku
3690 Klika na zadnich dvefich vlevo 3893 Zesileni zadniho narazniku
3695 Klika na zadnich dvefich vpravo 3895 ObloZeni narazniku, zadni
3697 Klika zadnich dveri 3896 ObloZeni narazniku, zadni stfedni
3700 OblozZeni zadnich dvefi / dvefi zavazadlového prostoru 3897 ObloZeni narazniku na zadni strané
3702 Horni kryt zadnich dvefi / dvefi zavazadlového prostoru 3898 Zadni kryt tazného haku
3703 Spodni kryt zadnich dvefi / dvefi zavazadlového prostoru 3900 Kryt zadniho narazniku
3705 ObloZeni zadniho vika 3910 Kryt zadniho narazniku uprostred
3708 Kryt zadniho vika 3915 Kryt zadniho narazniku na strané
3710 ObloZeni levych zadnich dveri 3923 OblozZeni narazniku, zadni
3715 ObloZeni pravych zadnich dvefi 3924 ObloZeni narazniku, zadni stfedni
3718 Drzék nahradniho kola 3925 ObloZeni narazniku, zadni stfedni spodni
3719 Panel drzdku nahradniho kola, boéni 3926 OblozZeni predniho narazniku na strané
3720 Kryt ndhradniho kola 3930 Zadni panel SPZ
3730 Zadni spoiler na strese 4100 Ptredni konec
3735 Zadni spoiler 4120 Predni ¢ast kompletni
3738 Zadni spoiler na zadnich dvefich 4140 Pfedni ¢ast spodni
3740 Zadni spoiler uprostred 4150 Ram dvefi kompletni
3745 Zadni bo¢ni spoiler 4155 Pfedni ¢ast rdmu dveri
3748 Spodni ¢ast zadniho spoileru 4160 Zadni ¢ast rdmu dvefi
3758 Koncovy dil podélného nosniku, zadni ¢ast 4165 Zadni ¢ast ramu dvefi s bo¢nim panelem
3759 Podélny nosnik, zadni 4170 Bocni sekce kompletni
3760 Podlaha zavazadlového prostoru 4200 Bocni ¢ast vozu
3762 Bocni ¢ast podlahy zavazadlového prostoru 4210 Bocni ¢ast vozu s bocnimi dvermi
3763 Jimka pro rezervni kolo 4230 Kompletni boéni ¢ast s prosklenymi bo¢nimi dvefmi
3765 Podlaha zavazadlového prostoru / loZe nékladniho vozu 4235 Kompletni boéni ¢ast s neprosklenymi bo¢nimi dvermi
3766 Pfedni ¢ast zadni podlahy 4250 Kompletni boéni ¢ast s prosklenymi dvoudilnymi dvermi
3767 Zadni ¢ast zadni podlahy 4255 Kompletni bo¢ni ¢ast s neprosklenymi dvoudilnymi dvermi
3770 Zadni ¢ast motorového prostoru 4270 Kompletni boéni ¢ast s prosklenymi pfednim bo¢nim panelem
3775 el e o el 4275 Kompletni boéni ¢ast s gzgxﬂenymi prednim bo¢nim
3780 Zadni strana panelu 4280 Spodni bo¢ni ¢ast s bo¢nimi dveimi
3782 ObloZeni narazniku na zadni strané 4285 Spodni bocni ¢ast s dvoudilnymi dvefmi
3790 Zadni panel kompletni 4290 Spodni bocni ¢ast s prednim boénim panelem
3795 Horni ¢ast zadniho panelu 4300 Zadni ¢ast vozu
3797 Stredni ¢ast zadniho panelu 4320 KompIetnzfafac’z:gj\s,:é;i,es:ozctigrz TLiLO;kLeu?XT verm
— st gl s ového prostoa fkem s
3800 Spodni &st zadniho panelu 4340 Kompletni zadni ¢ast s dv;vuecli;::\’/mi prosklenymi zadnimi
3810 Zadni 2éstéra 4345 Kompletni zadni ¢ast s dvoudeVn\’/.mi neprosklenymi zadnimi
dvermi
3815 Stredni &ast zadni zdstéry 4360 Spodni zadni ééStjeand"S?E:fuvffzi zavazadlového prostoru /
3820 Strana zadniho narazniku 4365 Spodni zadni ¢ast dvoudilnych zadnich dvefi
3830 Zadni panel kompletni 4380 Kompletni zadni ¢ast s prosklenym zadnim panelem
3835 Horni ¢ast zadniho panelu 4385 Kompletni zadni ¢ast s neprosklenym zadnim panelem
3840 Stredni ¢ast zadniho panelu 4390 Zadni ¢ast pod zadnim panelem
3845 Spodni ¢ast zadniho panelu 4500 Kompletni natér bez stfechy
3860 Zadni naraznik 4525 Kompletni natér bez prosklené stiechy
3865 Horni ¢ast zadniho nérazniku 4550 Kompletni natér bez neprosklené stfechy
3870 Stfedni ¢ast zadniho narazniku 4600 Kompletni lakovéni
3875 Spodni ¢ast zadniho narazniku 4625 Kompletni natér proskleno
3880 Zadni strana ndarazniku 4650 Kompletni natér neproskleno
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Sekéni lakovdni

6 Sekcni lakovani

Pro systém vypoctu lakovani AZT jsou pro rizné typy vozidel definovany rlizné polohy sekci. Poloha sekce

kombinuje vSechny sériové lakované kovové dily pfislusného modelu vozidla v odpovidajici kombinaci, coz

znamena, Ze pii vypocCtu lze zabranit chybéjicim dildm a pfipadnym dvojim zaznamtm.

Je tfeba poznamenat, Ze plastové dily nejsou zahrnuty do pozic pro sekcni lakovani.

6.1 Sekéni lakovani automobild

Pro osobni automobily jsou definovany nasledujici polohy sekéniho lakovani:

Predni ¢ast: vSechny vnéjsi predni panely
- obé kompletni pfedni k¥idla
- predni kryt
a v zavislosti na modelu:
- predni kryt ¢elniho skla
- predni panel ventilace
- predni bocni ¢ast
- atd.
Bocni ¢ast automobilu: - kompletni predni kfidlo
kompletni predni dvere
- prah
kompletni zadni bocni panel
a v zavislosti na modelu:
- bocni ¢ast predni a zadni
kompletni zadni dvere
- zadni kfidlo

Zadni cast: - vSechny zadni panely
- oba kompletni zadni bo¢ni panely
kryt zadnich dveti / dvefi zavazadlového prostoru
a v zavislosti na modelu:
- kryt zadni obrazovky
obé zadni kfidla
- atd.

Kompletni lakovani - predni ¢ast

bez stfechy: - zadni ¢ast
- vSechny kompletni dvere
- oba prahy

Kompletni lakovani: - kompletni lakovani bez stfechy
- stfecha
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Allianz
Sekéni lakovdni

Ve specialni tabulce ",,Priimérné hodnoty pro lakovani demontovanych kovovych dili“ (viz kapitola 3.4)
jsou pro kazdy pripad uvedeny vypoctové hodnoty pro nestandardni nebo standardni nelakované dily.

Kapitola 2.7 v zdsadé popisuje, které pracovni ¢asy a ndklady na material je tfeba zohlednit dodatecné.

Je tfeba poznamenat, Ze plastové dily nejsou zahrnuty do pozic pro sekcni lakovani.

6.2 Sekénilakovani terénnich vozidel

Nasledujici pozice sekéniho lakovani zahrnuji vSechny sériové lakované kovové dily pro terénni vozidla:

Predni ¢ast: vSechny vnéjsi predni panely
- obé kompletni pfedni k¥idla
- predni kryt
a v zavislosti na modelu:
- predni kryt ¢elniho skla
- predni panel ventilace
- predni bocni ¢ast
- atd.
Bocni ¢ast automobilu: - kompletni predni kfidlo
kompletni predni dvere
- prah
- kompletni zadni bo¢ni panel
a v zavislosti na modelu:
kompletni zadni dvere
zadni kridlo
bocni rolovaci ty¢

Zadni cast: vSechny zadni panely
oba kompletni zadni boc¢ni panely
- kryt zadnich dvefi / dvefi zavazadlového prostoru
a v zavislosti na modelu:
kryt zadni obrazovky

- obé zadni kfidla

- atd.

Kompletni lakovani - predni ¢ast

bez stfechy: - zadni ¢ast
- vSechny kompletni dvere
- oba prahy

Kompletni lakovani: kompletni lakovani bez stfechy

strecha
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Allianz
Sekéni lakovdni

Ve specialni tabulce ",,Priimérné hodnoty pro lakovani demontovanych kovovych dili“ (viz kapitola 3.4)
jsou pro kazdy ptipad uvedeny vypoctové hodnoty pro nestandardni nebo standardni nelakované dily.

Kapitola 2.7 v zdsadé popisuje, které pracovni ¢asy a ndklady na material je tfeba zohlednit dodatecné.

Je tfeba poznamenat, Ze plastové dily nejsou zahrnuty do pozic pro sekcni lakovani.

6.3 Sekéni lakovani doddvek a dopravnich voz(

Pro dodavky a dopravni vozy jsou definovany nasledujici pozice sekéniho lakovani, z nichz kazda zahrnuje

vSechny sériové lakované kovové dily:

Predni: - Pfedni ¢ast od dvefi ke dvefim vcetné predniho kfidla / rohového dilu (bez
predniho narazniku)

Bocni - Od predni ¢asti k zadni (bez kfidla / rohového dilu vpredu a vzadu, bez zadniho
zdvihu)

Zadni: - Zadni ¢ast od bocni ¢asti k bocni ¢asti véetné zadniho rohového dilu (bez zadniho

narazniku, bez zadniho zdvihu)

Sekce je mozné kombinovat. Dvoji posuzovani jednotlivych ¢3sti je vylou¢eno rozsahem sekci.

Vypocet jednotlivych ¢asti nebo poloh sekci vyZzaduje, zejména v pfipadé dodavek a dopravnich voz{,

kromé typu a modelu vozidla také zohlednéni pfislusné varianty konstrukce, jako napft.

dily nebo sekce: s prosklenim / bez proskleni

bocni: s boénimi dvefmi nebo bocni ¢asti vpredu nebo vzadu

zadni: Jednodilné nebo dvoudilné dvere zavazadlového prostoru / viko
kufru

montaini délka / rozvor: normalni, kratka, stfedni, dlouha (v mm)

vys$ka stfechy / montazni vyska: normalni, vysoka (v mm)

o

Ve specialni tabulce ",,Primérné hodnoty pro lakovani demontovanych kovovych dilt“ (viz kapitola 3.4)
jsou pro kazdy pripad uvedeny vypoctové hodnoty pro nestandardni nebo standardni nelakované dily.

Kapitola 2.7 v zasadé popisuje, které pracovni ¢asy a naklady na material je tfeba zohlednit dodatecné.

Je tfeba poznamenat, Ze plastové dily nejsou zahrnuty do pozic pro sekcni lakovani.
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